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SKRUTKA S CELKOVÝM ZÁVITOM SO 
ZÁPUSTNOU ALEBO ŠESŤHRANNOU HLAVOU

HROT 3 THORNS
Hrot 3 THORNS umožňuje znížiť minimálne vzdialenosti inštalácie. Je 
možné použiť viac skrutiek na menšom priestore a skrutky väčších roz-
merov na menších prvkoch. 
Výsledkom je zníženie nákladov a časovej náročnosti.

CERTIFIKÁCIA PRE DREVO A BETÓN
Stavebný konektor homologovaný pre použitie na drevách v súlade s 
ETA-11/0030 a pre použitie na konštrukciách drevo-betón v súlade s 
ETA-22/0806.

ODOLNOSŤ V ŤAHU
Hlboký závit a vysokopevnostná oceľ pre vynikajúce výkony v ťahu a 
šmyku. Homologovaná pre konštrukčné použitie namáhané v akomkoľ-
vek smere vzhľadom k vláknu (0° ÷ 90°).
Možnosť použitia na oceľových platniach v kombinácii s podložkami 
VGU a HUS.

ZÁPUSTNÁ ALEBO ŠESŤHRANNÁ HLAVA
Zápustná hlava do L = 600 mm ideálna na použitie na platniach alebo v 
neviditeľných výstužiach. Šesťhranná hlava od L > 600 mm na uľahčenie 
záberu so skrutkovačom.

OBLASTI POUŽITIA
•	 panely na báze dreva
•	 masívne drevo
•	 vrstvené drevo
•	 CLT a LVL
•	 drevá s vysokou hustotou

PRIEMER [mm]

DĹŽKA [mm]

PREVÁDZKOVÁ TRIEDA

ATMOSFÉRICKÁ KORÓZIA

DREVNÁ KORÓZIA

MATERIÁL
uhlíková oceľ s galvanickým 
zinkovaním
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VGS

BIT INCLUDED

Zn
ELECTRO
PLATED

80 80 20002000

9 9 1515

SC1 SC2 SC3 SC4

C1 C2 C3 C4 C5

T1 T2 T3 T4 T5

ETA-11/0030AC233 
ESR-4645

ETA-11/0030
UKTA-0836 

22/6195

TORQUE 
LIMITER Mins,rec

METAL-to-TIMBER recommended use:

N
Mins,rec



TC FUSION
Homologácia systému TC FUSION ETA-
22/0806 umožňuje použitie skrutiek VGS spo-
lu s výstužami v betóne pre spevnenie panelo-
vých stropov a výstužného systému s malým 
množstvom betónu.
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GEOMETRIA A MECHANICKÉ VLASTNOSTI

Menovitý priemer d1 [mm] 9 11 11 13 13 15

Dĺžka L [mm] - ≤ 600 mm > 600 mm ≤ 600 mm > 600 mm -

Priemer zápustnej hlavy dK [mm] 16,00 19,30 - 22,00 - -

Hrúbka zápustnej hlavy t1 [mm] 6,50 8,20 - 9,40 - -

Rozmer kľúča SW - - - SW 17 - SW 19 SW22

Hrúbka šesťhrannej hlavy ts [mm] - - 6,40 - 7,50 8,80

Priemer jadra d2 [mm] 5,90 6,60 6,60 8,00 8,00 9,10

Priemer predvŕtania(1) dV,S [mm] 5,0 6,0 6,0 8,0 8,0 9,00

Priemer predvŕtania(2) dV,H [mm] 6,0 7,0 7,0 9,0 9,0 10,00

Charakteristická odolnosť v ťahu ftens,k [kN] 25,4 38,0 38,0 53,0 53,0 65,0

Charakteristický moment 
na medzi sklzu

My,k [Nm] 27,2 45,9 45,9 70,9 70,9 95,0

Charakteristická pevnosť 
na medzi sklzu

fy,k [N/mm2] 1000 1000 1000 1000 1000 1000

(1)Predvŕtanie platí pre drevo z ihličnanov (softwood).
(2)Predvŕtanie platí pre tvrdé drevá (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.
Mechanické parametre pre VGS Ø15 boli získané analyticky a preverené experimentálnymi skúškami.

drevo ihličnanov 
(softwood)

LVL z ihličnanov 
(LVL softwood)

LVL z buku s predvŕtaním
(Beech LVL predrilled)

Parameter 
odolnosti vytiahnutia

fax,k [N/mm2] 11,7 15,0 29,0

Súvisiaca hustota ρa [kg/m3] 350 500 730

Vypočítaná hustota ρk [kg/m3] ≤ 440 410 ÷ 550 590 ÷ 750

Pre použitia s inými materiálmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.

SYSTÉM TC FUSION PRE POUŽITIE NA KONŠTRUKCIÁCH DREVO-BETÓN

Menovitý priemer d1 [mm] 9 11 13 15

Medzné napätie  
v súdržnosti betónu C25/30

fb,k [N/mm2] 12,5 12,5 12,5 -

Pre použitia s inými materiálmi odkazujeme na normu ETA-22/0806.

166  |  VGS  |  DREVO

VGS Ø15

VGS Ø11 L ≤ 250 mm 250 mm < L ≤ 600 mm L > 600 mm

VGS Ø13 L ≤ 250 mm 250 mm < L ≤ 600 mm L > 600 mm

L > 600 mm

L ≤ 520 mmVGS Ø9 L > 520 mm
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d1 KÓD L b ks 

[mm] [mm] [mm]

9
TX40

VGS9100 100 90 25

VGS9120 120 110 25

VGS9140 140 130 25

VGS9160 160 150 25

VGS9180 180 170 25

VGS9200 200 190 25

VGS9220 220 210 25

VGS9240 240 230 25

VGS9260 260 250 25

VGS9280 280 270 25

VGS9300 300 290 25

VGS9320 320 310 25

VGS9340 340 330 25

VGS9360 360 350 25

VGS9380 380 370 25

VGS9400 400 390 25

VGS9440 440 430 25

VGS9480 480 470 25

VGS9520 520 510 25

VGS9560 560 550 25

VGS9600 600 590 25

11
TX 50

VGS1180 80 70 25

VGS11100 100 90 25

VGS11125 125 115 25

VGS11150 150 140 25

VGS11175 175 165 25

VGS11200 200 190 25

VGS11225 225 215 25

VGS11250 250 240 25

VGS11275 275 265 25

VGS11300 300 290 25

VGS11325 325 315 25

VGS11350 350 340 25

VGS11375 375 365 25

VGS11400 400 390 25

VGS11425 425 415 25

VGS11450 450 440 25

VGS11475 475 465 25

VGS11500 500 490 25

VGS11525 525 515 25

VGS11550 550 540 25

VGS11575 575 565 25

VGS11600 600 590 25

11
SW 17
TX 50

VGS11650 650 630 25

VGS11700 700 680 25

VGS11750 750 680 25

VGS11800 800 780 25

VGS11850 850 830 25

VGS11900 900 880 25

VGS11950 950 930 25

VGS111000 1000 980 25

KÓDY A ROZMERY

d1 KÓD L b ks 

[mm] [mm] [mm]

13
TX 50

VGS1380 80 70 25

VGS13100 100 90 25

VGS13150 150 140 25

VGS13200 200 190 25

VGS13250 250 240 25

VGS13300 300 280 25

VGS13350 350 330 25

VGS13400 400 380 25

VGS13450 450 430 25

VGS13500 500 480 25

VGS13550 550 530 25

VGS13600 600 580 25

13
SW 19
TX 50

VGS13650 650 630 25

VGS13700 700 680 25

VGS13750 750 730 25

VGS13800 800 780 25

VGS13850 850 830 25

VGS13900 900 880 25

VGS13950 950 930 25

VGS131000 1000 980 25

VGS131100 1100 1080 25

VGS131200 1200 1180 25

VGS131300 1300 1280 25

VGS131400 1400 1380 25

VGS131500 1500 1480 25

15
SW 21
TX 50

VGS15600 600 580 25

VGS15700 700 680 25

VGS15800 800 780 25

VGS15900 900 880 25

VGS151000 1000 980 25

VGS151200 1200 1180 25

VGS151400 1400 1380 25

VGS151600 1600 1580 25

VGS151800 1800 1780 25

VGS152000 2000 1980 25

SÚVISIACE PRODUKTY

PODLOŽKA 45° PRE VGS

HÁK NA PREPRAVU DREVENÝCH 
PRVKOV

str. 190

str. 413

OBMEDZOVAČ KRÚTIACEHO 
MOMENTU
str. 408
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VGU

WASP

TORQUE LIMITER



a2,CG

a1,CGa2,CG

a2,CG

a2a1 a2,CG

a2,CG

a2,CG a1,CG

a2,CG

a2,CG

a2

a1,CG
a1,CG

a 1

a1,CG a1

a2,CG

a2,CG

a2

a1,CG a1

a2,CG

a2,CG

aCROSS

45°

L
b

10SgtK Tol. Sg

MINIMÁLNE VZDIALENOSTI PRE AXIÁLNE NAMÁHANÉ SKRUTKY

POZNÁMKY

•	 Minimálne vzdialenosti sú v súlade s ETA-11/0030.

•	 Minimálne vzdialenosti sú nezávislé od uhla skrutkovania konektora a uhla 
pôsobiacej sily na vlákna.

•	 Axiálna vzdialenosť a2 môže byť znížená až na a2,LIM ak sa pri každom ko-
nektore zachová „spojovacia plocha“ a1∙a2 = 25∙d1

2.

•	 Pre skrutky s hrotom 3 THORNS, RBSN a samorezným hrotom (self-drilling) 
minimálne vzdialenosti uvedené v tabuľkách vychádzajú zo skúšok; prípad-
ne použite možnosť a1,CG = 10∙d a a2,CG = 4∙d v súlade s EN 1995:2014.

skrutky skrutkované S predvŕtaním a BEZ predvŕtania

SKRUTKY V ŤAHU SKRUTKOVANÉ V UHLE α VZHĽADOM K VLÁKNU

schéma

schéma schéma

schémapohľad

pohľad pohľad

pohľad

SKRUTKY SKRUTKOVANÉ V UHLE α = 90° VZHĽADOM K VLÁKNU SKRÍŽENÉ SKRUTKY SKRUTKOVANÉ V UHLE α VZHĽADOM K 
VLÁKNU

VÝPOČET ÚČINNÉHO ZÁVITU

b 	 = Sg,tot = L - tK	 predstavuje celú dĺžku závitovej 
časti

Sg 	= (L - tK - 10 mm - Tol.)/2 	 predstavuje polovičnú dĺžku závi-
tovej časti po odčítaní tolerancie 
(Tol.) pokládky 10 mm

tK = 10 mm (zápustná hlava)
tK = 20 mm (šesťhranná hlava)
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d1 [mm] 9 11 d1 [mm] 13 d1 [mm] 9 11 13 15

a1 [mm] 5∙d 45 55 a1 [mm] 5∙d 65 a1 [mm] 5∙d 45 55 65 75

a2 [mm] 5∙d 45 55 a2 [mm] 5∙d 65 a2 [mm] 5∙d 45 55 65 75

a2,LIM [mm] 2,5∙d 23 28 a2,LIM [mm] 2,5∙d 33 a2,LIM [mm] 2,5∙d 23 28 33 38

a1,CG [mm] 8∙d 72 88 a1,CG [mm] 8∙d 104 a1,CG [mm] 5∙d 45 55 65 150

a2,CG [mm] 3∙d 27 33 a2,CG [mm] 3∙d 39 a2,CG [mm] 3∙d 27 33 39 60

aCROSS [mm] 1,5∙d 14 17 aCROSS [mm] 1,5∙d 20 aCROSS [mm] 1,5∙d 14 17 20 23



a2

a2

a1
a1

α

a3,t

F α
a4,tFα

a3,c

F α F

a4,c

a1
a1

Ref,V,k

F α=0° α=90°F

F α=0° α=90°F

MINIMÁLNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMÁHANÉ V STRIHU

ÚČINNÝ POČET PRE SKRUTKY NAMÁHANÉ V STRIHU
Únosnosť spoja s použitím viacerých skrutiek rovnakého typu a rozmeru môže byť nižšia ako 
súčet únosností jednotlivých spojovacích prvkov. 
V prípade viacerých skrutiek usporiadaných súbežne s vláknami vo vzdialenosti a1 sa charakte-
ristická účinná únosnosť spoja rovná:

R
ef,V,k

 =  R
V,k

n
ef

namáhaná koncová časť
-90° < α < 90°

uvoľnená koncová časť
90° < α < 270°

namáhaný okraj
0° < α < 180°

uvoľnený okraj
180° < α < 360°

α = uhol medzi pôsobením sily a vláknami
d = d1 = menovitý priemer skrutky

skrutky skrutkované S predvŕtaním

skrutky skrutkované BEZ predvŕtania

Hodnota nef je uvedená v tabuľke podľa n a a1.

a1
(*)

4∙d 5∙d 6∙d 7∙d 8∙d 9∙d 10∙d 11∙d 12∙d 13∙d ≥ 14∙d

n

2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00

3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00

4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00

5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00
(*)Pri stredných hodnotách a1 je možná lineárna interpolácia.

POZNÁMKY 

•	 Minimálne vzdialenosti sú dané normou STN EN 1995:2014 v súlade s ETA-
11/0030 za predpokladu, že objemová hmotnosť drevených prvkov je ρk ≤ 
420 kg/m3.

•	 V prípade spájania oceľ-drevo môžu byť minimálne rozstupy (a1, a2) vyná-
sobené koeficientom 0,7.

•	 V prípade spájania panel-drevo môžu byť minimálne rozstupy (a1, a2) vyná-
sobené koeficientom 0,85. 

•	 Rozstup a1 uvedený v tabuľke pre skrutky s hrotom 3 THORNS založené 
bez predvŕtania do drevených prvkov s objemovou hmotnosťou ρk ≤ 420 
kg/m3 a uhol medzi pôsobením sily a vláknami α= 0° je odhadovaný na 
základe skúšok ako 10∙d; prípadne použite možnosť 12∙d v súlade so STN 
EN 1995:2014.
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d1 [mm] 9 11 13 15 d1 [mm] 9 11 13 15

a1 [mm] 5∙d 45 55 65 75 a1 [mm] 4∙d 36 44 52 60

a2 [mm] 3∙d 27 33 39 45 a2 [mm] 4∙d 36 44 52 60

a3,t [mm] 12∙d 108 132 156 180 a3,t [mm] 7∙d 63 77 91 105

a3,c [mm] 7∙d 63 77 91 105 a3,c [mm] 7∙d 63 77 91 105

a4,t [mm] 3∙d 27 33 39 45 a4,t [mm] 7∙d 63 77 91 105

a4,c [mm] 3∙d 27 33 39 45 a4,c [mm] 3∙d 27 33 39 45

d1 [mm] 9 11 13 15 d1 [mm] 9 11 13 15

a1 [mm] 10∙d 90 110 130 150 a1 [mm] 5∙d 45 55 65 75

a2 [mm] 5∙d 45 55 65 75 a2 [mm] 5∙d 45 55 65 75

a3,t [mm] 15∙d 135 165 195 225 a3,t [mm] 10∙d 90 110 130 150

a3,c [mm] 10∙d 90 110 130 150 a3,c [mm] 10∙d 90 110 130 150

a4,t [mm] 5∙d 45 55 65 75 a4,t [mm] 10∙d 90 110 130 150

a4,c [mm] 5∙d 45 55 65 75 a4,c [mm] 5∙d 45 55 65 75

ρk ≤ 420 kg/m3



d1

L

 

S
g,

to
t

A

Sg

Sg

estrazione �letto parziale

A

ŤAH/TLAK

geometria
vytiahnutie celého závitu vytiahnutie časti závitu

ťah  
ocele

nestálosť
ε=90°

ε=90° ε=0° ε=90° ε=0°

STATICKÉ HODNOTY | DREVO CHARAKTERISTICKÉ HODNOTY
STN EN 1995:2014
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d1 L Sg,tot Amin Rax,90,k Rax,0,k Sg Amin Rax,90,k Rax,0,k Rtens,k Rki,90,k 

[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

9

100 90 110 10,23 3,07 35 55 3,98 1,19

25,40 17,25

120 110 130 12,50 3,75 45 65 5,11 1,53
140 130 150 14,77 4,43 55 75 6,25 1,88
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
180 170 190 19,32 5,80 75 95 8,52 2,56
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
220 210 230 23,87 7,16 95 115 10,80 3,24
240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58
260 250 270 28,41 8,52 115 135 13,07 3,92
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
300 290 310 32,96 9,89 135 155 15,34 4,60
320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94
340 330 350 37,50 11,25 155 175 17,61 5,28
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
380 370 390 42,05 12,61 175 195 19,89 5,97
400 390 410 44,32 13,30 185 205 21,02 6,31
440 430 450 48,87 14,66 205 225 23,30 6,99
480 470 490 53,41 16,02 225 245 25,57 7,67
520 510 530 57,96 17,39 245 265 27,84 8,35
560 550 570 62,50 18,75 265 285 30,12 9,03
600 590 610 67,05 20,11 285 305 32,39 9,72

11

80 70 90 9,72 2,92 25 45 3,47 1,04

38,00 21,93

100 90 110 12,50 3,75 35 55 4,86 1,46
125 115 135 15,97 4,79 48 68 6,60 1,98
150 140 160 19,45 5,83 60 80 8,33 2,50
175 165 185 22,92 6,88 73 93 10,07 3,02
200 190 210 26,39 7,92 85 105 11,81 3,54
225 215 235 29,86 8,96 98 118 13,54 4,06
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
275 265 285 36,81 11,04 123 143 17,01 5,10
300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63
325 315 335 43,75 13,13 148 168 20,49 6,15
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
375 365 385 50,70 15,21 173 193 23,96 7,19
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 7,71
425 415 435 57,64 17,29 198 218 27,43 8,23
450 440 460 61,11 18,33 210 230 29,17 8,75
475 465 485 64,59 19,38 223 243 30,90 9,27
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
525 515 535 71,53 21,46 248 268 34,38 10,31
550 540 560 75,00 22,50 260 280 36,11 10,83
575 565 585 78,48 23,54 273 293 37,85 11,35
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88
650 630 660 87,51 26,25 305 325 42,36 12,71
700 680 710 94,45 28,33 330 350 45,84 13,75
750 680 760 94,45 28,33 330 350 45,84 13,75
800 780 810 108,34 32,50 380 400 52,78 15,83
850 830 860 115,28 34,59 405 425 56,25 16,88
900 880 910 122,23 36,67 430 450 59,73 17,92
950 930 960 129,17 38,75 455 475 63,20 18,96

1000 980 1010 136,12 40,84 480 500 66,67 20,00
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POZNÁMKY a VŠEOBECNÉ PRINCÍPY SÚ UVEDENÉ na strane 176.

ε = uhol medzi skrutkou a vláknami
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d1 L Sg,tot Amin Rax,90,k Rax,0,k Sg Amin Rax,90,k Rax,0,k Rtens,k Rki,90,k 

[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

13

80 70 90 11,49 3,45 25 45 4,10 1,23

53,00 32,69

100 90 110 14,77 4,43 35 55 5,75 1,72
150 140 160 22,98 6,89 60 80 9,85 2,95
200 190 210 31,19 9,36 85 105 13,95 4,19
250 240 260 39,40 11,82 110 130 18,06 5,42
300 280 310 45,96 13,79 130 150 21,34 6,40
350 330 360 54,17 16,25 155 175 25,44 7,63
400 380 410 62,38 18,71 180 200 29,55 8,86
450 430 460 70,58 21,18 205 225 33,65 10,10
500 480 510 78,79 23,64 230 250 37,75 11,33
550 530 560 87,00 26,10 255 275 41,86 12,56
600 580 610 95,21 28,56 280 300 45,96 13,79
650 630 660 103,42 31,02 305 325 50,07 15,02
700 680 710 111,62 33,49 330 350 54,17 16,25
750 730 760 119,83 35,95 355 375 58,27 17,48
800 780 810 128,04 38,41 380 400 62,38 18,71
850 830 860 136,25 40,87 405 425 66,48 19,94
900 880 910 144,45 43,34 430 450 70,58 21,18
950 930 960 152,66 45,80 455 475 74,69 22,41

1000 980 1010 160,87 48,26 480 500 78,79 23,64
1100 1080 1110 177,28 53,18 530 550 87,00 26,10
1200 1180 1210 193,70 58,11 580 600 95,21 28,56
1300 1280 1310 210,11 63,03 630 650 103,42 31,02
1400 1380 1410 226,53 67,96 680 700 111,62 33,49
1500 1480 1510 242,94 72,88 730 750 119,83 35,95

15

600 580 610 109,85 32,96 280 300 53,03 15,91

65,00 42,86

700 680 710 128,80 38,64 330 350 62,50 18,75
800 780 810 147,74 44,32 380 400 71,97 21,59
900 880 910 166,68 50,00 430 450 81,44 24,43
1000 980 1010 185,62 55,69 480 500 90,91 27,27
1200 1180 1210 223,50 67,05 580 600 109,85 32,96
1400 1380 1410 261,38 78,41 680 700 128,80 38,64
1600 1580 1610 299,26 89,78 780 800 147,74 44,32
1800 1780 1810 337,14 101,14 880 900 166,68 50,00
2000 1980 2010 375,02 112,51 980 1000 185,62 55,69
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ŠMYK STRIH

geometria drevo-drevo oceľ-drevo ťah oceľ
drevo-drevo

ε=90°
drevo-drevo

ε=0°
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d1 L Sg A Bmin RV,k SPLATE Sg Amin RV,k Rtens,45,k Sg A RV,90,k RV,0,k 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN]

9

100 35 40 55 2,81

15

85 80 6,83

17,96

35 50 4,04 2,07
120 45 45 60 3,62 105 95 8,44 45 60 4,53 2,30
140 55 55 70 4,42 125 110 10,04 55 70 4,81 2,55
160 65 60 75 5,22 145 125 11,65 65 80 5,10 2,81
180 75 70 85 6,03 165 135 13,26 75 90 5,38 3,08
200 85 75 90 6,83 185 150 14,87 85 100 5,67 3,18
220 95 85 100 7,63 205 165 16,47 95 110 5,95 3,27
240 105 90 105 8,44 225 180 18,08 105 120 6,23 3,35
260 115 95 110 9,24 245 195 19,69 115 130 6,50 3,44
280 125 105 120 10,04 265 205 21,29 125 140 6,50 3,52
300 135 110 125 10,85 285 220 22,90 135 150 6,50 3,61
320 145 120 135 11,65 305 235 24,51 145 160 6,50 3,69
340 155 125 140 12,46 325 250 26,12 155 170 6,50 3,78
360 165 130 145 13,26 345 265 27,72 165 180 6,50 3,86
380 175 140 155 14,06 365 280 29,33 175 190 6,50 3,95
400 185 145 160 14,87 385 290 30,94 185 200 6,50 4,03
440 205 160 175 16,47 425 320 34,15 205 220 6,50 4,21
480 225 175 190 18,08 465 350 37,37 225 240 6,50 4,38
520 245 190 205 19,69 505 375 40,58 245 260 6,50 4,55
560 265 205 220 21,29 545 405 43,79 265 280 6,50 4,72
600 285 215 230 22,90 585 435 47,01 285 300 6,50 4,89

11

80 25 35 50 2,46

18

60 60 5,89

26,87

25 40 3,67 2,16
100 35 40 55 3,44 80 75 7,86 35 50 4,72 2,69
125 48 50 65 4,67 105 95 10,31 48 63 6,03 2,99
150 60 60 75 5,89 130 110 12,77 60 75 6,61 3,33
175 73 65 80 7,12 155 130 15,22 73 88 7,05 3,71
200 85 75 90 8,35 180 145 17,68 85 100 7,48 4,10
225 98 85 100 9,58 205 165 20,13 98 113 7,92 4,44
250 110 95 110 10,80 230 185 22,59 110 125 8,35 4,57
275 123 100 115 12,03 255 200 25,04 123 138 8,79 4,70
300 135 110 125 13,26 280 220 27,50 135 150 9,06 4,83
325 148 120 135 14,49 305 235 29,96 148 163 9,06 4,96
350 160 130 145 15,71 330 255 32,41 160 175 9,06 5,09
375 173 140 155 16,94 355 270 34,87 173 188 9,06 5,22
400 185 145 160 18,17 380 290 37,32 185 200 9,06 5,35
425 198 155 170 19,40 405 305 39,78 198 213 9,06 5,48
450 210 165 180 20,63 430 325 42,23 210 225 9,06 5,61
475 223 175 190 21,85 455 340 44,69 223 238 9,06 5,74
500 235 180 195 23,08 480 360 47,14 235 250 9,06 5,87
525 248 190 205 24,31 505 375 49,60 248 263 9,06 6,00
550 260 200 215 25,54 530 395 52,05 260 275 9,06 6,13
575 273 210 225 26,76 555 410 54,51 273 288 9,06 6,26
600 285 215 230 27,99 580 430 56,96 285 300 9,06 6,39
650 305 230 245 29,96 - - - 305 320 9,06 6,60
700 330 250 265 32,41 - - - 330 345 9,06 6,85
750 330 250 265 32,41 - - - 330 345 9,06 6,85
800 380 285 300 37,32 - - - 380 395 9,06 6,85
850 405 300 315 39,78 - - - 405 420 9,06 6,85
900 430 320 335 42,23 - - - 430 445 9,06 6,85
950 455 335 350 44,69 - - - 455 470 9,06 6,85

1000 480 355 370 47,14 - - - 480 495 9,06 6,85
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ŠMYK STRIH

geometria drevo-drevo oceľ-drevo ťah oceľ
drevo-drevo

ε=90°
drevo-drevo

ε=0°

POZNÁMKY a VŠEOBECNÉ PRINCÍPY SÚ UVEDENÉ na strane 176.

ε = uhol medzi skrutkou a vláknami

DREVO  |  VGS  |  173  

d1 L Sg A Bmin RV,k SPLATE Sg Amin RV,k Rtens,45,k Sg A RV,90,k RV,0,k 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN]

13

80 25 35 50 2,90

20

60 60 6,96

37,48

25 40 4,18 2,44
100 35 40 55 4,06 80 75 9,29 35 50 5,37 3,10
150 60 60 75 6,96 130 110 15,09 60 75 8,37 4,06
200 85 75 90 9,87 180 145 20,89 85 100 9,46 4,88
250 110 95 110 12,77 230 185 26,70 110 125 10,49 5,77
300 130 110 125 15,09 280 220 32,50 130 145 11,31 6,11
350 155 125 140 17,99 330 255 38,30 155 170 11,94 6,42
400 180 145 160 20,89 380 290 44,11 180 195 11,94 6,73
450 205 160 175 23,79 430 325 49,91 205 220 11,94 7,04
500 230 180 195 26,70 480 360 55,71 230 245 11,94 7,35
550 255 195 210 29,60 530 395 61,52 255 270 11,94 7,65
600 280 215 230 32,50 580 430 67,32 280 295 11,94 7,96
650 305 230 245 35,40 - - - 305 320 11,94 8,27
700 330 250 265 38,30 - - - 330 345 11,94 8,58
750 355 265 280 41,21 - - - 355 370 11,94 8,88
800 380 285 300 44,11 - - - 380 395 11,94 9,03
850 405 300 315 47,01 - - - 405 420 11,94 9,03
900 430 320 335 49,91 - - - 430 445 11,94 9,03
950 455 335 350 52,81 - - - 455 470 11,94 9,03

1000 480 355 370 55,71 - - - 480 495 11,94 9,03
1100 530 390 405 61,52 - - - 530 545 11,94 9,03
1200 580 425 440 67,32 - - - 580 595 11,94 9,03
1300 630 460 475 73,13 - - - 630 645 11,94 9,03
1400 680 495 510 78,93 - - - 680 695 11,94 9,03
1500 730 530 545 84,73 - - - 730 745 11,94 9,03

15

600 280 215 230 37,50

-

- - -

45,96

280 295 14,53 9,47
700 330 250 265 44,20 - - - 330 345 14,53 10,18
800 380 285 300 50,89 - - - 380 395 14,53 10,89
900 430 320 335 57,59 - - - 430 445 14,53 10,99
1000 480 355 370 64,29 - - - 480 495 14,53 10,99
1200 580 425 440 77,68 - - - 580 595 14,53 10,99
1400 680 495 510 91,07 - - - 680 695 14,53 10,99
1600 780 565 580 104,47 - - - 780 795 14,53 10,99
1800 880 640 655 117,86 - - - 880 895 14,53 10,99
2000 980 710 725 131,25 - - - 980 995 14,53 10,99
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STATICKÉ HODNOTY na strane 130.

STATICKÉ HODNOTY na strane 134.

STATICKÉ HODNOTY na strane 192.

STATICKÉ HODNOTY na strane 138.

SPOJENIE V STRIHU  
SO SKRÍŽENÝMI KONEKTORMI

SPOJE S PRVKAMI  
Z CLT

ŠMYKOVÉ SPOJENIE 
S PODLOŽKOU VGU

SPOJE S PRVKAMI  
Z LVL

ÚČINNÝ POČET PRE AXIÁLNE NAMÁHANÉ SKRUTKY
Únosnosť spoja s použitím viacerých skrutiek rovnakého typu a rozmeru 
môže byť nižšia ako súčet únosností jednotlivých spojovacích prvkov. 

Pre spoje s naklonenými skrutkami sa charakteristická efektívna únos-
nosť v šmyku pre rad n skrutiek rovná:

R
ef,V,k

 =  R
V,k

n
ef,ax

Hodnota nef je uvedená v tabuľke podľa n (počtu skrutiek v rade).

Kompletný výpočet pre projekt drevených konštrukcií?
Stiahnite si MyProject a uľahčite si prácu! 

174  |  VGS  |  DREVO

VGS Ø9 - 11 mm

VGS Ø9 - 11 mm

VGS Ø9 - 11 - 13 mm

VGS Ø9 - 11 mm

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10

nef,ax 1,87 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00
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SPOJ V ŤAHU  
CLT-BETÓN

geometria CLT betón

SPOJ V ŤAHU  
CLT-BETÓN

geometria CLT betón

POZNÁMKY a VŠEOBECNÉ PRINCÍPY SÚ UVEDENÉ na strane 176.

SPOJOVACÍ SYSTÉM  
DREVO-BETÓN

Inovácia konektorov s celkovým závitom VGS, VGZ a RTR 
pre použitie v spojoch drevo-betón.

Viac informácií nájdete na str. 270

DREVO  |  VGS  |  175  

d1 L Sg Rax,0,k lb,d Rax,C,k

[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN]

9

200 85 6,32 100

35,34

220 105 7,65 100
240 125 8,95 100
260 145 10,22 100
280 165 11,49 100
300 185 12,73 100
320 205 13,96 100
340 225 15,18 100
360 245 16,39 100
380 265 17,59 100
400 285 18,78 100
440 325 21,14 100
480 365 23,47 100
520 405 25,40 100
560 445 25,40 100
600 485 25,40 100

11

225 110 9,36 100

43,20

250 135 11,26 100
275 160 13,12 100
300 185 14,95 100
325 210 16,75 100
350 235 18,54 100
375 260 20,31 100
400 285 22,05 100
425 310 23,79 100
450 335 25,51 100
475 360 27,22 100
500 385 28,91 100
525 410 30,59 100
550 435 32,27 100
575 460 33,93 100
600 485 35,59 100
650 535 38,00 100
700 585 38,00 100
750 635 38,00 100
800 685 38,00 100
850 735 38,00 100
900 785 38,00 100
950 835 38,00 100

1000 885 38,00 100

d1 L Sg Rax,0,k lb,d Rax,C,k

[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN]

13

300 165 15,41 120

61,26

350 215 19,56 120
400 265 23,61 120
450 315 27,58 120
500 365 31,50 120
550 415 35,35 120
600 465 39,16 120
650 515 42,93 120
700 565 46,67 120
750 615 50,37 120
800 665 53,00 120
850 715 53,00 120
900 765 53,00 120
950 815 53,00 120

1000 865 53,00 120
1100 965 53,00 120
1200 1065 53,00 120
1300 1165 53,00 120
1400 1265 53,00 120
1500 1365 53,00 120

TC FUSION



STATICKÉ HODNOTY
VŠEOBECNÉ PRINCÍPY

•	 Charakteristické hodnoty sú podľa normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

•	 Navrhovaná odolnosť konektora v ťahu je minimálna medzi navrhovanou 
odolnosťou na strane dreva (Rax,d) a navrhovanou odolnosťou na strane 
ocele (Rtens,d):

	

R
ax,k

  k
mod

R
tens,k

R
ax,d

 = min γ
M

 

γ
M2

 

•	 Navrhovaná odolnosť konektora v tlaku je minimálna medzi navrhovanou 
odolnosťou na strane dreva (Rax,d) a navrhovanou odolnosťou proti nesta-
bilite (Rki,d).

	

R
ax,k

  k
mod

R
ki,k

R
ax,d

 = min γ
M

 

γ
M1

 

•	 Navrhovaná odolnosť konektora proti šmyku je minimálna medzi navrhova-
nou odolnosťou na strane dreva (RV,d) a navrhovanou odolnosťou na strane 
ocele (Rtens,45,d):

	

R
V,k

  k
mod

R
tens,45,k

R
V,d

 = min γ
M

 

γ
M2

 

•	 Navrhovaná odolnosť konektora v strihu sa odvodzuje z charakteristických 
hodnôt takto:

	

R
V,d

 =  
R

V,k 
k

mod 

γ
M

•	 Koeficienty γM a kmod sa berú podľa platného nariadenia použitého pri vý-
počte.

•	 Požadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek sú v zho-
de s ETA-11/0030.

•	 Návrh rozmerov a overovanie drevených prvkov musia byť vykonané sa-
mostatne.

•	 Skrutky musia byť umiestnené tak, aby boli dodržané minimálne vzdiale-
nosti.

•	 Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu závitu boli vypočítané s ohľa-
dom na dĺžku upevnenia rovnajúcu sa Sg,tot alebo Sg, ako je to uvedené v 
tabuľke.

	 Pri stredných hodnotách Sg je možná lineárna interpolácia.

•	 Hodnoty odolnosti v strihu a šmyku boli stanovené pri umiestnení ťažiska 
konektora na reznú rovinu.

•	 Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované 
bez predvŕtania; v prípade skrutiek skrutkovaných s predvŕtaním je možné 
získať väčšie hodnoty odporu.

•	 Tabuľkové hodnoty sú stanovené s ohľadom na parametre mechanickej 
odolnosti skrutiek VGS Ø15 získané analyticky a preverené experimentál-
nymi skúškami.

•	 Pre výpočet rôznych konfigurácií je k dispozícii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).

POZNÁMKY | DREVO

•	 Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu závitu boli stanovené pri uhle 
ε 90° (Rax,90,k) aj pri 0° (Rax,0,k) medzi vláknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

•	 Charakteristické odolnosti v šmyku boli posudzované pri uhle ε 45° medzi 
vláknami dreveného prvku a konektorom.

•	 Hrúbky platní (SPLATE) predstavujú minimálne hodnoty pre uloženie zá-
pustnej hlavy skrutky.

•	 Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle ε 
90° (RV,90,k) aj 0° (RV,0,k) medzi vláknami druhého prvku a konektorom.

•	 Pri výpočte bola braná do úvahy objemová hmotnosť drevených prvkov 
rovná ρk = 385 kg/m3.

	 Pri iných hodnotách ρk môžu byť odolnosti uvedené v tabuľkách (vytiahnu-
tie, tlak, šmyk a strih) prepočítané koeficientom kdens.

	

R’
ax,k

 =  R
ax,k

k
dens,ax

R’
ki,k

 =  R
ki,k

k
dens,ki

R’
V,k

 =  R
V,k

k
dens,ax

R’
V,90,k

 =  R
V,90,k

k
dens,V

R’
V,0,k

 =  R
V,0,k

k
dens,V

	

ρk
[kg/m3]

350 380 385 405 425 430 440

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

kdens,ax 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 1,11

kdens,ki 0,97 0,99 1,00 1,00 1,01 1,02 1,02

kdens,v 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07

	 Hodnoty odolnosti určené takýmto spôsobom sa môžu líšiť v prospech 
bezpečnosti od hodnôt určených presným výpočtom.
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•	 Charakteristické hodnoty sú súlade s normou ETA-22/0806.

•	 Axiálna odolnosť proti vytiahnutiu závitu v narrow face platí pre minimálnu 
hrúbku CLT tCLT,min = 10∙d1 a minimálnu hĺbku zavŕtania skrutky tpen = 
10∙d1.

•	 	Konektory s dĺžkou, ktorá je menšia ako minimálna účinná dĺžka uvedená v 
tabuľke nie sú v súlade s požiadavkami na montáž, a preto nie sú uvedené.

•	 Pri výpočte bola použitá trieda betónu C25/30. Pre použitia s inými materi-
álmi odkazujeme na normu ETA-22/0806.

•	 Navrhovaná odolnosť konektora v ťahu je minimálna medzi navrhovanou 
odolnosťou na strane dreva (Rax,d) a navrhovanou odolnosťou na strane 
betónu (Rax,C,d):	

	

R
ax,0,k

  k
mod

R
ax,C,k

R
ax,d

 = min γ
M

 

γ
M,concrete

•	 Betónový prvok musí mať vhodné výstužné tyče.

•	 Konektory musia byť rozmiestnené v maximálnej vzdialenosti 300 mm.

str. 409 str. 414 str. 408 str. 408 str. 405

SÚVISIACE PRODUKTY
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JIG VGU LEWIS CATCH TORQUE LIMITER B 13 B



Šablóna JIG VGU umožňuje jednoduché 
predvŕtanie v sklone 45°, ktoré uľahču-
je následné skrutkovanie skrutiek VGS do 
podložky. Odporúčame najmenej 20 mm 
dĺžku predvŕtania.

Pre zaručenie požadovaného krútiace-
ho momentu je potrebné použiť správny 
model TORQUE LIMITER v závislosti od 
vybraného konektora.

Vložte skrutku tak, aby hlava vyčnievala 15 mm a založte hák 
WASPL.

Po zdvihnutí možno hák WASPL rýchlo a jednoducho odopnúť a 
bude pripravený na ďalšie použitie.

Pri montáži často dochádza k odchýleniu skrutky od smeru skrutkovania.
Tento jav súvisí so štruktúrou dreva, ktorá je nepravidelná a nejednotná, napríklad v prípade výskytu uzlov alebo z dôvodu fyzikálnych vlast-
ností, ktoré závisia od smeru vláken. Dôležitú úlohu zohráva aj šikovnosť pracovníka, ktorý vykonáva montáž.

Pilotný otvor uľahčuje vkladanie skrutiek, predovšetkým dlhých, a ich správne smerovanie.

pilotný otvor vloženie  
s pilotným otvorom

vloženie  
bez pilotného otvoru

VÝZNAM PILOTNÉHO OTVORU

ODPORÚČANIA PRE MONTÁŽ

Vďaka pomôcke CATCH bude možné 
rýchlo a bezpečne zaskrutkovať aj dlhšie 
skrutky, bez rizika zošmyknutia bitu. Kom-
patibilné s TORQUE LIMITER.

DLHÉ SKRUTKY
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VG S
XVG S
X XX

V G

S
XX X

VG S
XVG S
X XX

V

G S

X X

X

VG S

X X

XMins

1
2 3 4 5

6
7

8910
11

12

VG S

X X

X

VG S

X X

X

VG S

X X

X

5-
10

 m
m

Mins

VG S

X X

X

VG S

X X

X

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

V

G

S

X

X

X

VGS

X

X

X

VG

S X

XX

V
G

S

X

XX

α

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

VG

S X

XX

V
G

S

X

XX

α

VG S
X

XX

P

VG S
X X

X1x

V

G
S

X
X

X

V

G
S

X
X

X

V

G
S

X
X

X

V

G
S

X
X

X

VG S

X X

X

VG S

X X

X

VG S

X X

X

Mins,rec

VG S
X X

X

V

G S

X X

X

ODPORÚČANIA PRE MONTÁŽ

POUŽITIE OCEĽ-DREVO

TVAROVANÁ PLATŇA PODLOŽKY

Zapustený otvor. Valcovitý otvor so zapus-
tenou podložkou HUS.

Valcovitá diera. Štrbinový otvor s podlož-
kou VGU.

Použitie rázového/príklepového 
skrutkovača nie je povolené.

Dodržte uhol skrutkovania po-
mocou pilotného otvoru a/ale-
bo šablóny.

Zabráňte ohybu.

Skontrolujte správne utiahnutie. Odporúčame používanie skrutko-
vačov s kontrolou krútiaceho momentu, ako je napríklad TORQUE 
LIMITER. Na dotiahnutie môžete použiť aj momentový kľúč.

Konektor odporúčame vložiť 
naraz, bez prerušení, ktoré by 
mohli spôsobiť nadmerné na-
máhanie skrutky.

Po dokončení montáže skon-
trolujte upevňovacie prvky po-
mocou momentového kľúča.

Zabráňte zmršťovaniu alebo na-
púčaniu drevených prvkov spô-
sobenému zmenami vlhkosti.

Montáž vykonajte tak, aby bolo 
zaručené rovnomerné rozlože-
nie namáhania na všetky nain-
štalované skrutky.

V prípade inštalácie skrutiek po-
užitých na konštrukčné spoje 
drevo-drevo (softwood) mož-
no použiť aj rázový/príklepový 
skrutkovač.

Zabráňte rozmerovým zmenám 
kovu, napríklad z dôvodu veľ-
kých teplotných výkyvov.

Na vloženie hrotu nezatĺkajte 
skrutky kladivom.

Skrutku nie je možné použiť 
znovu.

Šikmý zapustený otvor.
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VGS
d1 Mins,rec

[mm] [Nm]

Ø9 9 20

Ø11
L < 400 mm

11 30

Ø11
L ≥ 400 mm

11 40

Ø13 13 50
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PRÍKLADY POUŽITIA: VÝSTUŽE

ZUŽUJÚCE SA NOSNÍKY 
výstuž vrchola v ťahu kolmo na vlákna

ZAVESENÉ BREMENO
výstuž v ťahu kolmo na vlákna

prierez

schéma schéma

prierez

prierez prierez

pohľad pohľad

ZÁREZ 
výstuž v ťahu kolmo na vlákna

PODPERA 
výstuž v tlaku kolmo na vlákna
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