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UKTA-0836 AC233 ETA-11/0030
22/6195 ESR-4645

45° BRICKA FOR VGS

SAKERHET

Brickan VGU tillater installation av skruvarna VGS med en lutning pa 45°
pa stalplattor. CE-markt bricka i enlighet med ETA-11/0030.

PRAKTISK

Den ergonomiska formen sakerstaller ett fast och precist grepp under
installationen. Tre VGS-kompatibla brickversioner finns tillgangliga i dia-
metrarna 9, 11 och 13 mm for plattor med varierande tjocklekar.
Anvandningen av VGU gor det majligt att anvanda lutande skruvar pa VGU
plattan utan att behova anvanda forsankta hal pa plattan, ett i allmanhet

tidskravande och kostsamt arbete.

BELAGGNING C4 EVO

VGU EVO ar belagd med en ytbehandling som ar resistent mot hog at-
mosfarisk korrosivitet.

Kompatibel med VGS EVO med diameter 9, 11 och 13 mm.

VGU EVO
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TILLAMPNINGSOMRADEN

* trabaserade paneler

e massivt tra

e limtra

e CLT och LVL

e tra med hog densitet

e konstruktioner i stal

e plattor och profiler i metall
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I KODEROCHMATT

BRICKA VGU BRICKA VGU EVO
KOD skruv dys st. KOD skruv dys st.
[mm] [mm] [mm] [mm]
VGU945 VGS @9 5 25 VGUEVO945 VGSEVO @9 5 25
VGU1145 VGS @11 6 25 VGUEVO1145 VGSEVO @11 6 25
VGU1345 VGS @13 8 25 VGUEVO1345 VGSEVO @13 8 25
dy s = diameter pa forborrat hal (softwood) dy s = diameter pa férborrat hal (softwood)
MODELL JIG VGU BORR FOR HART TRA HSS
KOD bricka d, dy st ; KOD dy TL SL st.
[mm] [mm]  [mm] > [mm]  [mm]  [mm]
JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1 F1599105 5 150 100 e
JIGVGU1145 VGU1145 6,5 6 1 F1599106 6 150 100 o
JIGVGU1345 VGU1345 8,5 8 1 F1599108 8 150 100

For mer information, se sidan 409.
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Bricka VGU945 VGU1145 VGU1345
VGUEVO945 VGUEVO1145 VGUEVO1345

Diameter for skruv VGS dy [mm] 9,0 11,0 13,0
Diameter for forborrat hal for VGS-skruv® — dy g Imm] 5,0 6,0 8,0
Inre diameter Dy [mm] 9,70 11,80 14,00
Yttre diameter D, [mml] 19,00 23,00 27,40
Tandens hojd h [mm] 3,00 3,60 4,30
Totalhojd H [mm] 23,00 28,00 33,00
Slitshalets langd Le [mm] 33,0 = 34,0 41,0 - 42,0 49,0 + 50,0
Slitshalets bredd B [mm] 14,0 = 15,0 17,0 + 18,0 20,0 = 21,0
Stalplattans tjocklek(@) Spiate  [mml 30+120 4,0 +15,0 50 +15,0

(1) Forborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
@)Fsr storre tjocklekar &n de som anges maste en utbuktning goras pa plattans nederdel i stal.
Rekommenderat styrhal @5 mm (minsta langd 50 mm) for VGS-skruvar med langd L > 300 mm.

MONTERINGSHJALP

Med JIG VGU gar det att latt ta upp ett for-
borrat hal med en lutning pa 45° som under-
lattar pafdljande atdragning av skruven VGS
inuti brickan. Rekommenderad langd fér det
férborrade halet ar atminstone 20 mm.
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GLIONING
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VGS/VGS EVO
VGU
VGU EVO dl L Sg Amin RV,k Sg Amin RV,k Sg Amin RV,k Rtens,45,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SPLATE 3mm 8 mm 12 mm -
100 | 75 75 6,03 70 70 5,63 65 65 5,22
120 95 85 7,63 90 85 7,23 85 80 6,83
140 | 115 100 9,24 110 100 8,84 105 95 8,44
160 | 135 115 10,85 130 110 10,45 125 110 10,04
180 | 155 130 12,46 150 125 12,05 145 125 11,65
200 | 175 145 14,06 170 140 13,66 165 135 13,26
220 | 195 160 15,67 190 155 15,27 185 150 14,87
240 | 215 170 17,28 210 170 16,88 205 165 16,47
260 | 235 185 18,88 230 185 18,48 225 180 18,08
VGU945 280 | 255 200 20,49 250 195 20,09 245 195 19,69
9 300 | 275 215 22,10 270 210 21,70 265 205 21,29 17,96
VGUEVO945 320 | 295 230 23,71 290 225 23,30 285 220 22,90
340 | 315 245 25,31 310 240 24,91 305 235 24,51
360 | 335 255 26,92 330 255 26,52 325 250 26,12
380 | 355 270 28,53 350 265 28,13 345 265 27,72
400 | 375 285 30,13 370 280 29,73 365 280 29,33
440 | 415 315 33,35 410 310 32,95 405 305 32,54
480 | 455 340 36,56 450 340 36,16 445 335 35,76
520 | 495 370 39,78 490 365 39,38 485 365 38,97
560 | 535 400 42,99 530 395 42,59 525 390 42,19
600 575 425 46,21 570 425 45,80 565 420 45,40
SPLATE 4 mm 10 mm 15 mm -
80 50 55 4,91 - - - - - -
100 | 70 70 6,88 60 60 5,89 55 60 5,40
125 | 95 85 9,33 85 80 8,35 80 75 7,86
150 | 120 105 11,79 110 100 10,80 105 95 10,31
175 | 145 125 14,24 135 115 13,26 130 110 12,77
200 | 170 140 16,70 160 135 15,71 155 130 15,22
225 | 195 160 19,15 185 150 18,17 180 145 17,68
250 | 220 175 21,61 210 170 20,63 205 165 20,13
275 | 245 195 24,06 235 185 23,08 230 185 22,59
300 | 270 210 26,52 260 205 25,54 255 200 25,04
VGU1145 325 | 295 230 28,97 285 220 27,99 280 220 27,50
VGUEVO1145 1 350 | 320 245 31,43 310 240 30,45 305 235 29,96 26.87
375 345 265 33,88 335 255 32,90 330 255 32,41
400 370 280 36,34 360 275 35,36 355 270 34,87
425 | 395 300 38,79 385 290 37,81 380 290 37,32
450 | 420 315 41,25 410 310 40,27 405 305 39,78
475 | 445 335 43,71 435 330 42,72 430 325 42,23
500 | 470 350 46,16 460 345 45,18 455 340 44,69
525 | 495 370 48,62 485 365 47,63 480 360 4714
550 | 520 390 51,07 510 380 50,09 505 375 49,60
575 | 545 405 53,53 535 400 52,55 530 395 52,05
600 570 425 55,98 560 415 55,00 555 410 54,51
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geometri

GLIDNING
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VGU EVO 1 [} min V. k g min V. k [¢] min V. k tens, 45,k
[mml  [mm]  [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SPLATE 5mm 10 mm 15mm -
100 65 65 7,54 55 60 6,38 = = =
150 115 100 13,35 105 95 12,19 100 90 11,61
200 165 135 19,15 155 130 17,99 150 125 17,41
250 215 170 24,96 205 165 23,79 200 160 23,21
VGU1345 300 | 265 205 3076 255 200 2960 | 250 195 29,02
13 350 315 245 36,56 305 235 35,40 300 230 34,82 37,48
VGUEVO1345 400 | 365 280 42,37 355 270 41,21 350 265 40,63
450 415 315 48,17 405 305 47,01 400 305 46,43
500 465 350 53,97 455 340 52,81 450 340 52,23
550 515 385 59,78 505 375 58,62 500 375 58,04
600 565 420 65,58 555 410 64,42 550 410 63,84

HUVUDPRINCIPER

« De karakteristiska vardena dverensstammer med standarden EN 1995:2014
i enlighet med ETA-11/0030.

* Arbetsmotstandet ldngs med fastelementet ar det ldgsta vardet utav arbets-
motstandet pa trasidan (Ry g4) arbetsmotstandet pa stalsidan konstruerad
(Rtens,45,d):

R Vk e
Y
tens, 45,k

Yz

vad = min

« Partialkoefficienterna yp och kp,qq ska antas i enlighet med gallande be-
stdmmelser och anvands vid berakningen.

« Vad galler vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

« Dimensionering och kontroll av elementen i tra och av metallplattorna ska
goras var for sig.

« Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

e For en korrekt infastning av forbandet, ska fastelementets huvud vara helt
infort i VGU-brickan.

« De karakteristiska krypmotstanden bedémdes med hansyn till en minsta
penetrationslangd pa Sg, som visas i tabellen, med hansyn till en minsta
penetrationslangd pa 4-d.

Forintermediara varden for Sy eller Spy atg gar det att korrigera dem linjart.

+ De typiska glidegenskaperna utvarderades med en vinkel € pa 45° mellan
fibrerna i trdelementet och fastelementet.

e VGU-brickan ar foér stark jamfért med hallfastheten hos VGS-/VGSE-
VO-skruven.

« | berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med py =
385 kg/mS3.

For olika varden pa py kan de angivna motstanden (utdragning, kompres-
sion, glidning och skjuv) konverteras med hjalp av kyens-koefficienten.

R lax,k = Mo Rora
Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Mrrmen 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 111

De hallfasthetsvarden som faststalls pa detta satt kan for sakerhets skull
skilja sig fran dem som erhalls genom en exakt berakning.

For en anslutning med lutande skruvar i vid anvandning av metallplattor ar
den karakteristiska effektiva glidbarférmagan for en rad med n skruvar lika
med:

R

efvk ~ nef,ax' R\/,k

Vardet pa ngs anges i tabellen nedan som en funktion av n (antal skruvar i en
rad).

n 2 3 4 5] 6 7 8 9 10
1,87 270 360 450 540 6,30 720 810 9,00

Nef,ax

For tillgangliga skruvstorlekar for VGS och VGS EVO, se sidorna 164 och
180.
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INSTALLATIONSANVISNINGAR @

MANUALS

(r VGS dl Mins,rec

\/ [mm]  [Nml
@9 9 20

211
L <400 mm 1 30

'w 211
N x’ L>400 mm 1 40
- 213 13 50

IMPACT

Anvandning av slagskruvdragare  Sakerstall korrekt atdragning. Vi rekommenderar anvandning av  Efter installationen kan faste-
ar inte tillaten. skruvdragare med momentkontroll, t.ex. TORQUE LIMITER. Alter- lementen inspekteras med en
nativt kan du dra at med en momentnyckel. momentnyckel.

Undvik att skruva in snett. Monteringen ska goras for att ga-  Undvik att traelement krymper  Undvik dimensionsférandringar
rantera att belastningarna jamnt  eller svaller pa grund av férand- i metallen, t.ex. pa grund av sto-
fordelas pa alla skruvas som in-  ringar i luftfuktigheten. ra temperatursvangningar.
stallerats.

INSTALLATION UTAN HJALP AV FORBORRAT HAL

345“

Placera stalplattan mot traet och placera brickorna VGU i de avsed-  Placera skruven och observera inféringsvinkeln pa 45°.
da halen.

IMPACT

Skruva at och sakerstall korrekt atdragning. Utfor momentet for alla brickor.
Monteringen ska goras for att garantera att belastningarna jamnt
fordelas pa alla VGU-brickor som installerats.
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INSTALLATION MED HJALP AV MODELL FOR FORBORRAT HAL

Placera stalplattan mot traet och placera brickorna VGU i de avsed-  Anvand VGU JIG-mallen med ratt diameter genom att placera den
da halen. i VGU-brickan

o

Borra ett forborrat hal/styrhal (minst 50 mm langt) med hjalp av hjal-  Placera skruven och observera inforingsvinkeln pa 45°.
mallen och ett lampligt borr

IMPACT

Skruva at och sakerstall korrekt dtdragning. Utfér momentet fér alla brickor.
Monteringen ska gdras for att garantera att belastningarna jamnt
fordelas pa alla VGU-brickor som installerats.

. Suarthook
TIMEERSCREWS

Teori, praktik och experimentella kampanjer:
var erfarenhet ar i dina hander.
Ladda ner Smartbooken SKRUVNING.
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