| ALUMEGA

L ACZNIK ZAWIASOWY DO SYSTEMOW
StUPOWO-BELKOWYCH

KONSTRUKCJE StUPOWO-BELKOWE

Standaryzuje potaczenia belka-belka i belka-stup w systemach stupo-
wo-belkowych, rowniez przy duzych rozpietosciach. Elementy modu-
towe i rozne mozliwosci mocowania zapewniajg wszystkie rodzaje po-
tgczen na drewnie, betonie lub stali.

TOLERANCJA | MONTAZ

Tolerancja osiowa do 8 mm (+4 mm) w celu dostosowania do niedo-
ktadnosci montazu. Gorne rozszerzenie umozliwia zastosowanie Sruby
jako pomocy w pozycjonowaniu. Potgczenie moze by¢ wstepnie zain-
stalowane w zaktadzie i ukoriczone na miejscu budowy z uzyciem srub.

KOMPATYBILNOSC OBROTOWA

Otwory szczelinowe umozliwiajg obracanie tgcznika i zapewniajg zawia-
sowe zachowanie konstrukcyjne. Obrot tacznika jest zgodny z przesu-
nieciem miedzykondygnacyjnym spowodowanym trzesieniem ziemi lub
oddziatywaniem wiatru, redukujac przenoszenie momentéw i uszko-
dzenia konstrukcji.
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CALCULATION DESIG
ETA-23/0824

VIDEO TooL REGISTERED

KLASA UZYTKOWANIA

MATERIAL

stop aluminium EN AW-6082

OBCIAZENIA

WIDEO
Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
na naszym kanale YouTube

JS

POLA ZASTOSOWAN

Potaczenie ukryte dla belek w konfiguraciji
drewno-drewno, drewno-beton lub drewno-
-stal, odpowiednie do stropow i konstrukcji
stupowo-belkowych, rowniez przy duzych
rozpietosciach.

Do stosowania na:
¢ drewna miekkiego, twardego i klejonego
o LVL
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Wiele metod montazu pozwala na instalacje
ukrytg i ochrone przeciwpozarowg, ewen-
tualnie poprzez zastosowanie FIRE STRIPE
GRAPHITE w celu uszczelnienia powierzchni
styku belki z gtowica.

KONSTRUKCJE HYBRYDOWE

Wersja HP Moze by¢ mocowana na drewnie,
betonie lub stali. Moze by¢ uzywany do hybry-
dowych konstrukcji drewno-beton lub drew-
no-stal.
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I KODOY | WYMIARY

HP - tgcznik do elementu gtéwnego (HEADER) do drewna (wkrety HBS PLATE]), betonu i stali

KOD BxHxP szt.
(mm]
ALUMEGA240HP 95 x 240 x 50 1
ALUMEGA360HP 95 x 360 x 50 1
ALUMEGA480HP 95 x 480 x 50 1
ALUMEGA600HP 95 x 600 x 50 1
ALUMEGA720HP 95 x 720 x 50 1
ALUMEGAS840HP 95 x 840 x 50 1

HVG - tgcznik elementu gtdwnego (HEADER)] do drewna z uzyciem wkretéw VGS nachylonych

KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240HVG 95 x 240 x 50 1
ALUMEGA360HVG 95 x 360 x 50 1
ALUMEGA480HVG 95 x 480 x 50 1
ALUMEGA600HVG 95 x 600 x 50 1
ALUMEGA720HVG 95 x 720 x 50 1
ALUMEGA840HVG 95 x 840 x 50 1

JVG - tgcznik do belki (JOIST] z uzyciem wkretow VGS nachylonych

KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA2403VG 95 x 240 x 49 1
ALUMEGA360JVG 95 x 360 x 49 1
ALUMEGA480JVG 95 x 480 x 49 1
ALUMEGA600JVG 95 x 600 x 49 1
ALUMEGA720JVG 95 x 720 x 49 1
ALUMEGA840JVG 95 x 840 x 49 1
JS - tgcznik do belki [(JOIST) ze sworzniami STA/SBD
KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240JS 68 x 240 x 49 1
ALUMEGA360JS 68 x 360 x 49 1
ALUMEGA480JS 68 x 480 x 49 1
ALUMEGA600JS 68 x 600 x 49 1
ALUMEGA720JS 68 x 720 x 49 1
ALUMEGAS840JS 68 x 840 x 49 1

taczniki mozna przycinac na wielokrotnosci 60 mm, przy zachowaniu minimalnej wysokosci 240 mm.
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Na przyktad istnieje mozliwos¢ uzyskania dwoch tacznikéw ALUMEGA JVG o wysokosci H = 300 mm, zaczynajac od tacznika ALUMEGA600JVG.

.TOP" na produkcie.

POLACZENIE
POMIEDZY tACZNIKAMI
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Nalezy zwrocic uwage, aby prawidtowo
zamontowac taczniki VG i IS na belce
drugorzednej, zgodnie z oznaczeniem
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I PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

MEGABOLT - sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym

KOD materiat d, L szt. L
MEGABOLTE20%0 P o T | D
claciuio il ocynkowanie galwanicine ISO 4762 e o0 =0

MEGABOLT12270 M12 270 25

KLUCZ SZESCIOKATNY 10 mm

KOD d; L szt.
[mm] [mm]
HEX10L234 10 234 1

JIG ALUMEGA - zestaw wzornikdw do montazu tgcznikdw ALUMEGA sgsiadujgcych

KOD mozliwosci taczenia podczas odlegtosé miedzy tacznikami L szt.
montazu sgsiadujgcymi
[mm] [mm] /
ALUMEGA HVG + JVG HVG =10 | JVG =10
JIGALUMEGA10 ALUMEGA HVG + JS HVG = 10 | JS = 37 82(1))-97(1H) 6+6
ALUMEGA HP + JVG HP =22 | JVG = 22 94 (2J) - 109 @
B s ALUMEGA HP + JS HP =22 |JS = 49 (2H) Chac
JIGVGS - wzornik do wiercenia w przypadku ALUMEGA HVG i JVG
KOD ) L d, d, szt. L
pola zastosowan
[mm] [mm] [mm]
JIGVGS9 drewno |gls(sjt)e (softwo- 80 5.3 5 1
JIGVGSH9 hardwood i LVL 80 6.3 6 1 Q"
dy, = $rednica otworu wzornika
d, = Srednica otworu wstepnego
rodukt opis d odtoze il
P P P referencyjny
[mm]
HBS PLATE . .
[Bmm—T 2]
HBS PLATE EVO wkret z tbem stozkowym Scietym 10 ALUMEGA HP
KOS sruba z tbem szesciokatnym 5 E—— ] 12 2 ALUMEGA HP
ALUMEGA HP
LBS HARDWOOD EVO . - ALUMEGA HVG
LBS wkret z tbem kulistym 5 =) ALUMEGA JVG
ALUMEGA JS
VGS wkret z gwintem na catej dtugosci i 9 ALUMEGA HVG
VGS EVO tbem stozkowym ptaskim ALUMEGA JVG
STA . .
STA A2 | AISI304 sworzen gtadki 16 ALUMEGA JS
SBD sworzen samowiercacy 3 L 11 S 7,5 ALUMEGA JS
INA pret gwintowany do kotew chemicznych mfj i 12 ALUMEGA HP
VIN-FIX kotwa chemiczna winyloestrowa d:tﬂﬂ:D = ALUMEGA HP
ULS 440 podktadka =D 12 ALUMEGA HP
I PRODUKTY POWIAZANE
%,
A / // =
LEWIS BIT TORQUE LIMITER BEAR FIRE STRIPE GRAPHITE
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GEOMETRIA
HP - tgcznik do elementu gtdwnego (HEADER] do drewna HVG - tgcznik elementu gtdwnego (HEADER] do drewna z

(wkrety HBS PLATE]), betonu i stali uzyciem wkretéw VGS nachylonych
14 87 14
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JVG - tgcznik do belki (JOIST) z uzyciem wkretéw VGS na- JS - tgcznik do belki [JOIST) ze sworzniami STA/SBD
chylonych
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. otwory otwory ;
gwintowane gwintowane !
s
HP HVG JVG JS
gruboscpodstawy Sq [mm] 9 9 8 5
grubosc¢podstawy S, [mm] - 15 15 -
szer.ptytki wpuszczanej S3 [mm] 8 8 6 6
dtugosc¢ skrzydta La [mm] 95 95 95 68
dt. ptytki wpuszczanej Lg [mm] 50 50 49 49
otwory skrzydta D4 [mm] 5 5 5 5
otwory szczelinowe rdzenia @Dy x Ly [mm] ©13x20 ©13x20 - -
otwory gwintowane rdzenia D3 [mm] - - M12 M12
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I OPCJE MOCOWANIA

Istniejg dwa rodzaje tgcznikow dla elementu gtéwnego (HP i HVG) oraz dwa rodzaje tgcznikdw dla belki drugorzednej (VG i JS).
Opcje mocowania zapewniajg swobode projektowania pod wzgledem przekrojow elementdw konstrukcyjnych i wytrzymatosci.

HP - tgcznik do elementu gtéwnego (HEADER) do drewna (wkrety HBS PLATE], betonu i stali

Z) Z A
KOD HBS PLATE @10 KOS @12 k°;‘a";g \;';'4; e éruba 012

[szt] [szt] [szt] [szt]
ALUMEGA240HP 14 8 6 6
ALUMEGA360HP 22 12 8 8
ALUMEGA480HP 30 16 12 10
ALUMEGAG600HP 38 20 16 12
ALUMEGA720HP 46 24 18 14
ALUMEGA840HP 54 28 20 16

(Mwykorzysta¢ dwa zewnetrzne rzedy otworow.

HVG - tgcznik elementu gtdwnego (HEADER) do drewna z uzyciem wkretéw VGS nachylonych

% % %
Y Y 2
mocowanie catkowite mocowanie czesciowe(2)
KOD VGS @9 VGS @9 LBS HARDWOOD EVO3)
@25 x 80
[szt.] [szt.] [szt]
ALUMEGA240HVG 8 6 6
ALUMEGA360HVG 12 10 10
ALUMEGA480HVG 16 14 14
ALUMEGA600HVG 20 18 18
ALUMEGA720HVG 24 22 22
ALUMEGA840HVG 28 26 26

2)Nie uzywac pierwszego rzedu otworow.

(3)Stosowanie wkretow LBS HARDWOOD EVO jest obowigzkowe. Zaleca sie wykorzystywanie dwdch zewnetrznych rzedéw otworow.

JVG - tgcznik do belki (JOIST) z uzyciem wkretdw VGS nachylonych

% % %
Z 7 Z
mocowanie catkowite mocowanie czesciowe®
KOD VGS 09 VGS 29 LBS HARDWOOD EVO(5)
@5 x 80
[szt.] [szt.] [szt]
ALUMEGA2403VG 8 6 6
ALUMEGA360JVG 12 10 10
ALUMEGA480JVG 16 14 14
ALUMEGA600JVG 20 18 18
ALUMEGA7203VG 24 22 22
ALUMEGA840JVG 28 26 26

4)Nie uzywac ostatniego rzedu otwordw.

(B)stosowanie wkretow LBS HARDWOOD EVO jest obowigzkowe. Zaleca sie wykorzystywanie dwdch zewnetrznych rzedow otwordw.

JS - tgcznik do belki (JOIST) ze sworzniami STA/SBD MEGABOLT

WA y‘ y‘ mocowanie catkowite
KOD STA @16 mocowanie catkowite(®) mocowanie czesciowe(®)

SBD @7,5 SBD @7,5 H MEGABOLT 912

[szt.] [szt.] [szt.] [mm] [szt.]
ALUMEGA240JS 4 14 8 240 4
ALUMEGA360JS 6 22 12 360 6
ALUMEGA480JS 8 30 16 480 8
ALUMEGA600JS 10 38 20 600 10
ALUMEGA720JS 12 46 24 720 12
ALUMEGA840JS 14 54 28 840 14

(6)pozycja sworzni SBD do mocowania catkowitego i cze$ciowego podana jest na str. 10.

rothoblaas
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I MONTAZ | ALUMEGA HP
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

stup-drewno stup-drewno belka-drewno beton
tagcznik pojedynczy taczniki sasiadujgce taczniki sgsiadujace
h .
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Wysokosc belki gtownej Hyy > H + 90mm, gdzie H to wysokosc tacznika.
Odlegtosci pomiedzy tacznikami odnosza sie do elementow drewnianych o masie objetosciowej p < 420 kg/m3, wkretéw wkrecanych bez nawiercania
wstepnego oraz dla naprezen F,. Aby uzyskac informacje o innych konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.

ALUMEGA HP - odlegtosci minimalne

HBS PLATE @10
element gtéwny-drewno stup belka
kat pomiedzy sitg a wtéknem a = 0° kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 90°
wkret - wkret ay [mm] - - >5d >50
wkret - koniec odcigzony azc [mm] >7d >70 = =
wkret - krawedz naprezona Ay [mm] - - >10-d > 100
wkret - krawedz odcigzona Asc [mm] > 3,6-d > 36 >5.d > 50
ALUMEGA HP - taczniki sgsiadujace
tacznik pojedynczy tacznik podwojny tacznik potrojny
szerokosc¢ stupa Hc [mm] 139 256 373
beton kotwa chemiczna
VIN-FIX 912
minimalna grubosc¢ podtoza Nmin MMl her + 30 > 100
$rednica otworu w betonie do [mm] 14
moment dokrecania Tt [Nm] 40

hes = efektywna gtebokosc kotwienia w betonie

SCHEMATY MOCOWANIA NA BETONIE
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ALUMEGA240HP ALUMEGA3B0OHP ALUMEGA480HP ALUMEGABOOHP ALUMEGA720HP ALUMEGAB840HP

W zaleznosci od naprezen, grubosci minimalnej betonu i odlegtosci od krawedzi, mozna zastosowac rozne schematy kotko-
wania. Zaleca sie korzystanie z bezptatnego oprogramowania Concrete Anchors (www.rothoblaas.pl).

08-25 | ALUMEGA | ZtACZA DO BELEK rothoblaas



I MONTAZ | ALUMEGA HVG
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

mocowanie catkowite wkretami VGS na stupie
taczniki sasiadujgce

mocowanie catkowite wkretami VGS na belce gtéwnej
taczniki sasiadujace
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ALUMEGA HVG - tacznik pojedynczy
VGS @9 x 160 VGS 29 x 200 VGS 99 x 240
H stup belka gtéwna stup belka gtéwna stup belka gtéwna
B x He CH By x Hy CH Bc.x He CH By x Hy CH B.x H, CH By x Hy CH
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
240 113 x 132 113 x 325 141 x 132 141 x 353 170 x 132 170 x 381
360 113 x 132 113 x 445 141 x 132 141 x 473 170 x 132 170 x 501
480 113 x 132 113 x 565 141 x 132 141 x 593 170 x 132 170 x 621
99 85 113 113 141 141
600 113 x 132 113 x 685 141 x 132 141 x 713 170 x 132 170 x 741
720 113 x 132 113 x 805 141 x 132 141 x 833 170 x 132 170 x 861
840 113 x 132 113 x 925 141 x 132 141 x 953 170 x 132 170 x 981
ALUMEGA HVG - odlegtosci minimalne
element gtéwny-drewno VGS 29
wkret - wkret a; [mm] >5d > 45
wkret - wkret a, [mm] >5.d > 45
wkret - koniec stupa ajcg  lmml] >8,4d >76
wkret - krawedz belki/stupa aycg [mml >4d > 36

ALUMEGA HVG - taczniki sasiadujace

tacznik pojedynczy tacznik podwojny tacznik potrojny

szerokosc¢ stupa Hc [mm] 132 237 342
UWAGI
» Odlegtosciag cg i ap,cg 0dnosza sie do srodka cigzkosci czesci gwintowanej * W rozstawach w przypadku tagcznikow sasiadujacych nie uwzgledniono wpty-

wkretu w elemencie drewnianym.

Oprocz wskazanych odlegtosci minimalnych ag ¢ i ap ¢ zaleca sig zastoso-
wanie ostony drewna c,,, > 10 mm.

Minimalna dtugos¢ wkretéw VGS wynosi 160 mm.

Minimalne odlegtosci i rozstawy w przypadku pojedynczego tacznika odno-
sz sie do elementow drewnianych o masie objetosciowej p, < 420 kg/m3i
naprezeniach F, F,, oraz Fup

rothoblaas

wu wytrzymatosci wkretow LBS HARDWOOD EVO i odnoszg sie one do na-
prezen Fy, Fay oraz Fyp.
Aby uzyskac informacje o innych konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.

Zt ACZA DO BELEK | ALUMEGA | 08-25



I MONTAZ | ALUMEGA JVG
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

mocowanie catkowite wkretami VGS
na belce drugorzednej
tagcznik pojedynczy

mocowanie catkowite wkretami VGS

na belce drugorzednej
taczniki sgsiadujace

82,C6,J2 92,062 32,6G,J2 ag a2  dz2cGJ2
V—\‘ [ — V—\‘ ‘V—\‘ ‘V—\‘ [ — - B
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=18 mm 795mm7218mm >18 mm Jg5mmj‘95mmU95mmfz18mm Cj a0 cE m‘mm
210mm =10mm L = 16y
|
by by
ALUMEGA JVG - tacznik pojedynczy
. VGS 29 x 160 VGS @9 x 200 VGS @9 x 240
b;j x h; < bjx h; < b; x h; c;
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
240 132 x 343 132 x 358 132 x 386
360 132 x 463 132 x 478 132 x 506
480 132 x 583 132 x 598 132 x 626
103 118 146
600 132 x 703 132 x 718 132 x 746
720 132 x 823 132 x 838 132 x 866
840 132 x 943 132 x 958 132 x 986
ALUMEGA JVG - odlegtosci minimalne
belka drugorzedna-drewno VGS 99
wkret - wkret ar [mm] >5.d > 45
wkret - krawedz belki acga  [mm] >8,4.d >76
wkret - krawedz belki acgaz [mml >4-d > 36
ALUMEGA JVG - taczniki sasiadujace
tacznik pojedynczy tacznik podwojny tacznik potrojny
podstawa belka drugorzedna b [mm] 132 237 342
UWAGI
» Odlegtosciag cg g1 ia2,cqG g2 ©dnosza sie do srodka cigzkosci czesci gwinto- * W rozstawach w przypadku tagcznikow sasiadujacych nie uwzgledniono wpty-

wanej wkretu w elemencie drewnianym.

Oprécz wskazanych odlegtosci minimalnych ag ¢ g1 1 a2,cg g2 zaleca sig

zastosowanie ostony drewna c,,, > 10 mm.

Minimalna dtugos¢ wkretéw VGS wynosi 160 mm.

wu wytrzymatosci wkretow LBS HARDWOOD EVO i odnoszg sie one do na-

prezen Fy, Fay oraz Fyp.

e Aby uzyskac informacje o innych konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.

Minimalne odlegtosci i rozstawy w przypadku pojedynczego tacznika odno-
sz3 sie do elementow drewnianych o masie objetosciowej p, < 420 kg/m3i
naprezeniach F, F,, oraz Fup-
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MONTAZ | ALUMEGA JS
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

sworzen samowiercacy SBD @7,5 sworzen gtadki STA @16 taczniki sgsiadujace
dat a1 as asy as >37mm =37mm
1 11 T 1 [ 1
T T T T ]
a gt
o B ]aS } 4t Py —‘ dg } o) | || Tor|| || 0| | ||
: Jaz - il
Hl© . . H| |° — H - [l]] - h
o © O o o
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« O R PY e
(¢} _Jas }54,0 o Ajas}am
hj=H hj=H + 52 mm b
j
[ ) mocowanie czesciowe sworzniami SBD @7,5

® + @ mocowanie catkowite sworzniami SBD @7,5

Odlegtosc pomiedzy ALUMEGA JS sgsiadujgcymi > 37 mm spetnia wymagania dotyczace odlegtosci minimalnej 10 mm pomiedzy tagcznikami HVG na belce
i stupie. W przypadku mocowania tgcznika JS do tgcznika HP na belce i stupie, oraz naprezen F,, odlegtos¢ minimalna pomiedzy tgcznikami wynosi 49 mm.

belka drugorzedna-drewno SBD @7,5 STA @16
sworzen-sworzen a W [mm] >3d|>5d >23|>38 -
sworzen-sworzen ar [mm] > 3-d > 23 > 48
sworzen - koniec belki as: [mm] | max (7 d; 80 mm) >80 > 112
sworzen-gorna powierzchnia belki Ayt [mm] >4.d > 30 > 64
sworzen-dolna powierzchnia belki Asc [mm] > 3d > 23 > 48
sworzen-krawedz katownika a2 [mm] >1,2:dy) > 10 >21

(1) Odlegtos¢ pomiedzy sworzniami SBD réwnolegle do wtdkien odpowiednio dla kata sita - wtokno a = 90° (naprezenia F, lub Fup) ia = 0° (naprezenie Fyy).
(2) Wskazane jest zwrocenie szczegdlnej uwagi na umiejscowienie sworzni SBD z uwzglednieniem odlegtosci od krawedzi uchwytu, postugujac sie ewentu-
alnie otworem prowadzgcym.

(3)Srednica otworu.

MONTAZ £ACZNIKOW 0 ROZNYCH WYSOKOSCIACH

ALUMEGA3B0OHP ALUMEGA240JVG ALUMEGA240HP ALUMEGA3B0JVG

! i —

°l Y
T &

Dopuszczalne jest mocowanie tgcznika belki
drugorzednej (JVG i JS) do tgcznika elemen-
tu gtownego (HVG i HP) o roznej wysokosci.
Przedstawione konfiguracje pozwalajg zrow-
nowazy¢ wytrzymatosci pomiedzy tgcznika-
mi HP i JVG oraz ograniczy¢ wysuwanie sie
wkretdw nachylonych poza obrys tgcznikow
(przyktad po lewej).

Wytrzymatos¢ ostateczna to minimum po-
miedzy wytrzymatoscig tagcznikow i srub.

of

AN
ﬁﬁ
[ —

=Lt

stup belka stup belka
stalowy

MOCOWANIE CZESCIOWE DLA tACZNIKOW HVG E JVG

ALUMEGA3BOHVG ALUMEGA3B0JVG
\ EllIE
e \ e e— Al Dopuszczalne jest mocowanie czesciowe
ol 1 e 3 w il dla tgcznikdw HVG i JVG poprzez pominiecie
AliA N o ol odpowiednio pierwszego i ostatniego rzedu
o o S Sillk wkretow VGS. Ta konfiguracja jest szczegolnie
A K g yilid korzystna w przypadku potgczen belki-stup,
il e gdzie czesc grzbietowa stupa jest wyrdwnana
[ S—

z czescig grzbietowa belki.

stup belka

rothoblaas ZtACZA DO BELEK | ALUMEGA | 08-25



I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGA HP | F,

stup

belka gtéwna

~\
¢‘§

TR

/
Y

)

"

mocowania Ry k timber Ry k timber Ry kalu
wkrety wkrety Sruby stup belka gtéwna
H LBSHEVOW HBSPL MEGABOLT HBSPL HBS PL HBS PL HBS PL HBS PL HBS PL MEGABOLT

25 x 80 210 212 ©210x100 ©@10x 140 @10x180 ©@10x100 ©@10x140 ©@10x180 212
[mm] [szt.] [szt.] [szt] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 2 14 4 94 108 123 111 129 148 188
360 4 22 6 145 165 187 182 208 236 286
480 6 30 8 193 219 248 251 285 324 384
600 8 38 10 239 271 307 320 363 411 483
720 10 46 12 285 322 365 388 440 499 581
840 12 54 14 329 373 422 457 517 586 679

(Zaleca sie stosowanie wkretow LBS HARDWOOD EVO do mocowania ptyty do elementu drewnianego i przed zastosowaniem wkretéw

HBS PLATE.

W celu obliczenia wytrzymatosci Fy, Fay i Fia Oraz w przypadku innych konfiguracji warto zapoznac sig z arkuszem obliczeniowym ALUMEGA
na stronie internetowej www.rothoblaas.pl.
Aby UZYSKAC INFORMACJE o podstawowych zasadach obliczen, patrz str. 13.

I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGA HP | F,

LACZNIK Rv,d concrete
H=240 H=360 H=480 H=600 H=720 H=840
Zamocowania [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
kotwa VIN-FIX
ALUMEGA HP 12 x 245 157 213 322 429 486 541
UWAGI

« W fazie obliczeri uwzgledniony zostat beton C25/30 ze stabym zbrojeniem

przy braku odlegtosci od krawedzi.

¢ Kotwa chemiczna VIN-FIX zgodnie z ETA-20/0363 z pretami gwintowanymi
(typ INA), minimalna klasa stali 8.8 z hg = 225 mm.

Wartosci projektowe sg zgodne z norma EN 1992:2018 z ag ;¢ = 0,6.

08-25 | ALUMEGA | ZtACZA DO BELEK

Wartosci tabelaryczne sg wartosciami projektowymi odnoszacymi sie do

schematow kotkowania pokazanych na str. 7.

Nalezy sprawdzi¢ wytrzymatosc¢ od strony aluminium zgodnie z ETA-23/0824.
Aby obliczy¢ Fay 4. Fup,d i Fiat,d- Patrz ETA-23/0824.

rothoblaas



I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGA HVG | F,

belka gtéwna

Rv,ks::rew ol Rv,k alu
mocowania Ry k timber Riens, 5.k
wkrety wkrety $ruby stup/belka gtéwny(-a)
H LBSHEVO VGS MEGABOLT VGS VGS VGS VGS VGS MEGABOLT
@5 x 80 29 212 29 x 160 @9 x 200 29 x 240 29 x 280 29 212
[mm] [szt.] [szt.] [szt.] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 6 8 4 116 - - - 179 188
360 10 12 6 158 - - - 244 286
480 14 16 8 211 269 - - 325 384
600 18 20 10 264 336 - - 406 483
720 22 24 12 316 404 491 - 488 581
840 26 28 14 369 471 573 675 569 679
I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGA JVG | F,
belka drugorzedna
Fy
=/l
=1
e sl
\
Rv,k screw me2) Rv,k alu
mocowania Ry k timber Riens,45,k
wkrety wkrety sSruby belka drugorzedna
H LBSHEVO VGS MEGABOLT VGS VGS VGS VGS VGS MEGABOLT
@5 x 80 29 212 29 x 160 @9 x 200 29 x 240 29 x 280 29 212
[mm] [szt.] [szt.] [szt.] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 6 8 4 116 - - - 179 188
360 10 12 6 158 - - - 244 286
480 14 16 8 211 269 - - 325 384
600 18 20 10 264 336 - - 406 483
720 22 24 12 316 404 491 - 488 581
840 26 28 14 369 471 573 675 569 679
UWAGI

(1) wytrzymatosci Ry, k screw dla mocowania czgsciowego mozna okreslic
mnozac przez nastepujacy stosunek: (liczba wkretéw mocowania czescio-
wego)/(liczba wkretow mocowania catkowitego).

(2) Kampania do$wiadczalna dla ETA-23/0824 umozliwita uzyskanie certyfikacji
dla wszystkich modeli ALUMEGA HVG i JVG z wkretami o dtugosci do 300
mm. Preferowane jest stosowanie tgcznikow z wkretami krotkimi w celu
zwiekszenia bezpieczenstwa w przypadku nieprawidtowego montazu. W
kazdym przypadku zaleca sie wykonanie otworu prowadzacego @5 x 50
mm, uzywajac wzornika JIGVGS i wkrecanie wkretéw VGS z kontrolowanym
momentem obrotowym < 20 Nm za pomocg TORQUE LIMITER lub klucza
dynamometrycznego BEAR.

rothoblaas

W celu obliczenia wytrzymatosci Fup, Fax | Flat oraz w przypadku innych kon-
figuracji warto zapozna¢ sie z arkuszem obliczeniowym ALUMEGA na stronie
internetowej www.rothoblaas.pl.

Aby UZYSKAC INFORMACJE o podstawowych zasadach obliczen, patrz str. 13.
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I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEBA JS | F,

belka drugorzedna

-
<

S ©
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W

mocowania mocowanie catkowite mocowanie czesciowe mocowanie catkowite Ry kalu
wkrety $ruby sworznie gtadkie sworznie samowiercgce sworznie samowiercgce
H LBSHEVOM) MEGABOLT STAR) @ SBD4) @ SBD@ @ MEGABOLT
@5 x 80 212 @16 x 240 Ul ey @7,5 x 195 Ve 27,5 x 195 At IbEy 212
[mm] [szt] [szt] [szt] [kN] [szt.] [szt] [kN] [kN]
240 4 4 4 77 8 63 14 106 188
360 4 6 6 142 12 114 22 205 286
480 6 8 8 206 16 170 30 312 384
600 6 10 10 269 20 224 38 422 483
720 8 12 12 331 24 279 46 530 581
840 8 14 14 394 28 332 54 638 679
UWAGI
() Zaleca sie stosowanie wkretow LBS HARDWOOD EVO do mocowania ptyty ) sworznie gtadkie STA @16: My, = 191000 Nmm.
do elementu drewnianego i przed zastosowaniem sworzni. (AISwerznie samowiercace SBD @7,5: My & = 75000 Nmm.
(2) podane wartosci obliczono z frezowaniem w drewnie o grubosci 12 mm i ’
zgodnie ze schematami na str. 10.
OGOLNE ZASADY
« Odlegtosci podane w dziale dotyczacym montazu sg wymiarami minimal- ALUMEGA HP
nymi elementéw konstrukcyjnych, dla wkretow wkrecanych bez nawiercania « Wartosci projektowe uzyskiwane s z wartosci charakterystycznych w naste-

wstepnego i nie uwzgledniajg wymagan odpornosci ogniowe;j. pujacy sposob:

« W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementow drewnianych R K
réwna py = 385 kg/m?3 i beton C25/30 z rzadko utozonym zbrojeniem, przy vk timber * ®mod
braku odlegtosci od krawedzi. Ry, g = min Ym

» Wspotczynniki kyog. Ym. Ym2 Nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujacg norma Rk
uzywanga w obliczeniach. Ymza

+ Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych | betonowych musi by

Y ALUMEGA HVG-ALUMEGA JVG
¢ dokonane osobno.

* Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w naste-

e Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995-1-1, EN 1999-1-1 i pujgcy sposob:
zgodnie z ETA-23/0824.
oAby uzyska¢ modut przesuniecia, patrz ETA-23/0824. Ruktimber - Kimod
o ETA-23/0824 nie obejmuje naprezen F,, z mimosrodowoscia, tj. przytozeniem R U
momentu obrotowego do potaczenia. Do projektanta nalezy ocena zasto- Ry g = min _ltensd5k
sowania dodatkowego systemu mocowania lub tagcznikow ALUMEGA obok Ymzs
siebie. Warto pogtebi¢ informacje na str. 17. Ryt

« Jesli chodzi o montaz tacznika, a zwtaszcza wkretow VGS i HBS PLATE, w
celu zagwarantowania zgodnosci z przewidzianymi parametrami konstruk-
cyjnymi zaleca sie Sciste przestrzeganie metod montazu podanych na stro-
nach 19 i 20, a takze informacji technicznych dostepnych na stronie interne-
towej www.rothoblaas.pl.

Ym2.a

gazie ypp s to czesciowy wspotczynnik materiatu stalowego, a yup 5 to
czesciowy wspotczynnik materiatu aluminiowego.

tACZNIKI SASIADUJACE ALUMEGA JS

* Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na wyrownanie podczas montazu, aby za- « Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w naste-

pobiec réznym naprezeniom pomiedzy tagcznikami. Zaleca sie uzycie wzorni- pujacy sposob:
ka montazowego JIGALUMEGA. B P
« Catkowita wytrzymato$¢ potaczenia sktadajgcego sie z maksymalnie trzech ELVIdinbeidis mock
sgsiadujgcych tacznikow jest suma wytrzymatosci poszczegolnych tacznikow. Ry g = min - Vm
v,k alu
YMm2,a

o Belka drugorzedna musi stykac sie ze skrzydtem tacznika JS.

* W niektorych przypadkach wytrzymatosc Ry, i timper POtaczenia okazuje sie
wyjatkowo wysoka i moze przekracza¢ wytrzymatosc na scinanie belki dru-
gorzednej. Dlatego tez zaleca sie zwrdcenie szczegolnej uwagi na to, aby
zweryfikowac site tnaca dziatajacg na te czesc belki drugorzednej, ktéra zo-
stata nacieta dla potrzeb montazu ptytki profilowanej.

08-25 | ALUMEGA | ZtACZA DO BELEK rothoblaas



I GLOWNE PARAMETRY

TOLERANCJA MONTAZOWA
)
\;\ s :‘3 y
&\ q/ %Iat
Sax

Oferuje najszerszg tolerancje montazowg sposrod wszyst-
kich tgcznikéw o duzej wytrzymatosci dostepnych na rynku:
8, =8mm(+4mm), §,=3mm(+15mm)ed =+ 6°.

PRZESUNIECIE MIEDZYKONDYGNACYJNE DLA
ODDZIALYWAN POZIOMYCH

W zaleznosci od konfiguracji montazu obrot tacznika jest
zgodny z przesunieciami miedzykondygnacyjnymi (inter-
-storey drift) powodowanymi przez trzesienia ziemi lub wiatr.

SOLIDNOSC KONSTRUKCYJNA

Znaczna zdolnos¢ do rotacji tagcznika pozwala na wyko-
rzystanie w sytuacjach wyjatkowych efektu tancucha. W
przypadku duzych sit rozciggajgcych zaleca sie stosowanie
dodatkowych potgczen i dokonywanie catosciowej ocene
konstrukgcji.

rothoblaas

MODULOWOSC

[00045059300040590950]

[6°9090°0909090%090%0 |

Dostepne w 6 standardowych rozmiarach (wysokosciach);
wysokos¢ H moze by¢ zmieniana dzieki modutowej geo-
metrii tgcznika. Ponadto tgczniki mogg sgsiadowac ze sobg,
aby spetni¢ wymagania geometryczne lub wytrzymato-
sciowe.

OBROT DLA OBCIAZEN GRAWITACYJNYCH

Dla obcigzen grawitacyjnych tgcznik wykazuje zawiasowe
zachowanie konstrukcyjne, zapewniajgc swobodny obrot
na koncach belki, pod warunkiem, ze konkretne potgczenie
umozliwia rzeczywisty obrot.

MOZLIWOSC DEMONTAZU

/7
S S o
\Vi
\\ Q
N

Py

Szczegodlnie nadaje sie do utatwienia demontazu konstruk-
cji tymczasowych lub konstrukcji, ktorych okres uzytkowa-
nia dobiegt konca. Potgczenie z wykorzystaniem ALUMEGA
mozna tatwo zdemontowac poprzez wykrecenie srub ME-
GABOLT, co upraszcza rozdzielanie komponentow (Design
for Disassembly).

Zt ACZA DO BELEK | ALUMEGA | 08-25



I KONFIGURACJE UKLADANIA

Standardowa konfiguracja dla produkcji elementow drewnianych przewiduje szczeline (gap) nominalng 4 mm.
Na miejscu budowy mogg wystepowac rézne konfiguracje pomiedzy dwoma przypadkami granicznymi: szczelina zerowa i
szczelina maksymalna 8 mm.

NO gap MAX gap
g=0mm g=8mm
|
| —
s =58 mm
| e —| |
Pe=59 mm Pe=63 mm Pg=67 mm

W przypadku koniecznosci ograniczenia szczeliny na miejscu budowy, na przyktad ze wzgledu na wymagania dotyczace
odpornosci ogniowej potgczenia, mozna zmodyfikowac¢ gtebokos¢ frezowania w belce drugorzednej. Wraz ze wzrostem
gtebokosci frezowania, zmniejsza sie szczelina miedzy belkg drugorzedna a elementem gtownym, a jednoczesnie zmniejsza
sie tolerancja utozenia osiowego. Przypadek graniczny, dla ktérego wymagana jest szczegodlna precyzja podczas montazu,
osigga sie przy gtebokosci frezowania 67 mm i zerowej szczelinie/tolerancji osiowej utozenia.

gtebokosc gabaryty zmontowanych tagcznikéw
frezowania Pc
s [mm]
[mm] 59 60 61 62 63 64 65 66 67
9 @ 0o 0O OO0 O O O O
g=0mm g=1mm|g=2mm g=3mm|g=4mm|g=5mm|g=6mm g=7mm|g=8mm
61 : 0O O O O
g=0mm g=1mm g=2mm|g=3mm|g=4mm g=5mm|g=6mm
63 : : : - 0O O
g=0mm g=1mm|g=2mm|g=3mm g=4mm
65 - - - - - -
g=0mm|g=1mm|g=2mm
& : : : : : : : N @
g=0mm

Wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej mozna spetni¢ poprzez ograniczenie szczeliny lub zastosowanie produktow
przeznaczonych do ochrony przeciwpozarowej elementow metalowych, takich jak FIRE STRIPE GRAPHITE, FIRE SEALING
SILICONE, MS SEAL i FIRE SEALING ACRYLIC.

Ze statycznego punktu widzenia zawiasowe zachowanie potgczenia, a w konsekwencji swobodny obrot na koncach belki,
preferowane sg w przypadku konfiguracji montazu przewidujgcej maksymalng szczeline miedzy belkg drugorzedng a ele-
mentem gtownym.

WLASNOSC INTELEKTUALNA

« Niektére modele ALUMEGA sg chronione nastepujacymi Zarejestrowanymi Wzorami Wspélnotowymi: RCD 015032190-0002 | RCD 015032190-0003 | RCD
015032190-0004 | RCD 015032190-0005 | RCD 015032190-0006 | RCD 015032190-0007 | RCD 015032190-0008 | RCD 015032190-0009.
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I WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

Wytrzymatosc¢ osiowg F,, potgczenia nalezy uznac za prawidtowg po
poczatkowym przesunieciu uzyskanym z otworow szczelinowych w
tgcznikach ALUMEGA HP i HVG. Jesli istniejg wymagania projektowe,
przewidujgce wytrzymywanie przez potgczenie naprezen rozciggaja-
cych bez przesuniecia poczatkowego poslizgu lub z przesunieciem po-
czatkowym ograniczonym, zaleca sie jedng z ponizszych opcji:

W przypadku potaczenia ukrytego, mozliwa jest modyfikacja gtebo-
kosci frezowania w belce drugorzednej (lub stupie) w celu catkowite-
go lub czesciowego ograniczenia przesuwu osiowego. Wiecej infor-
macji mozna znalez¢ w sekcji KONFIGURACJE UKLADANIA.

¢ Uzyc¢ dodatkowego systemu mocowania, umieszczonego na czesci
grzbietowej belki. Mogg byc¢ stosowane, w zaleznosci od wymagan
geometrycznych i wytrzymatosciowych, zaréowno ptytki metalowe
(np. WHT PLATE T) lub niestandardowe, jak i systemy wkretow.

Proponowane rozwigzania mogg zmieni¢ sztywnos¢ obrotowg pota-
czenia i odpowiednie zachowanie zawiasu.

I KOMPATYBILNOSC OBROTOWA

taczniki ALUMEGA HVG i HP majg otwory szczelinowe poziome, ktore,

oprocz zapewnienia tolerancji uktadania, umozliwiajg swobodny obrot

potaczenia. Tabela pokazuje maksymalny swobodny obrot age. pota-

czenia i odpowiednie przemieszczenie potpietra (storey-drift), w zalez-

nosci od wysokosci H tacznika. tacznik, po osiggnigciu obrotu de., ma

dostepny dalszy obrot agepmirigia Przed zerwaniem. Obrot Agemirigig WYste-

puje z powodu odksztatcenia tagcznika aluminiowego i jego mocowan.

Na wykresie moment-obrot przedstawione zostato poréwnanie teore-

tycznego zachowania potgczenia z zastosowaniem ALUMEGA i zwykte-

go potaczenia potsztywnego. H
W przypadku potgczenia z ALUMEGA mozna zatozy¢ pierwszg faze, kto-

rej wydtuzenie jest funkcjg H, w ktorej zachowanie jest zawiasowe; w

drugiej fazie natomiast mozna zatozy¢ zachowanie potsztywne.

Warto doprecyzowac, ze swobodny obrot dye., @ W konsekwencji swo- L
bodne przesuniecie miedzykondygnacyjne (storey-drift) nastepuja bez

odksztatcen czy uszkodzen aluminium i mocowan oraz ze zalezg od

° |
DA
—

roznych czynnikow, m.in.:
¢ ustawienia tacznika wzgledem belki drugorzednej; — /
e rzeczywistej szczeliny miedzy belkg drugorzedng i elementem gtow-
nym; /
* obcigzenia pionowego wywieranego na belke drugorzedng; 8
* w przypadku potgczen ukrytych gtebokosci frezowania w belce dru- ergﬁ/
gorzednej lub elemencie gtownym i ewentualnego stosowania pro- P
duktéw ognioodpornych (np. FIRE STRIPE GRAPHITE). h _[
Przedstawione powyzej oceny bedg wymagaty potwierdzenia ekspery-
mentalnego. Na stronie www.rothoblaas.pl mozna znalez¢ aktualizacje.
M
potaczenie
potsztywne
maksymalny obrét swobodny STOREY-DRIFT _.---- ALUMEGA
H Ufree &/h '/’
[mm] [o] [%] I,' qsemmg\d
240 2,5 4,4 Aree
360 15 2,7 a
480 11 1.9
600 0,8 15
720 0,7 1,2
840 0,6 1,0
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I WYMIAROWANIE POD KATEM SCINANIA

Mocowanie belek z zastosowaniem ptytek ukrytych, takich jak tgczniki

ALUMEGA, wymaga rozwazenia pewnych kwestii na etapie projektu: of
e zmniejszenie wytrzymatosci na scinanie belki drugorzednej, jesli po- of %‘x
tagczenie jest wykonywane tylko na ograniczonym odcinku wysokosci % h
belki; h| e -%\x !
+ mozliwe problemy ze stabilnoscig belki na elementach podporowych : ’v\k‘x
podczas montazu lub uzytkowania. e — B

Zgodnie z roznymi normami technicznymi i zaleceniami projektowymi
zaleca sie stosowanie tgcznikdw o wysokosci hg; wynoszacej co naj-
mniej 70% wysokosci belki drugorzednej h;. Pozwala to na zapewnienie
odpowiedniej stabilnosci bocznej i unikniecie zjawisk rozciggania pro- -

stopadtego wzgledem wtokien drewna. ® : o :
e Qe
Ewentualnie mozna zastosowac specyficzne rozwigzania projektowe, ’ T on het
takie jak: h © o o
* stosowanie wkretdw prostopadtych do wtodkien belki w celu zwiek- ! o

szenia wytrzymatosci na scinanie;
« stabilizacja belki poprzez potaczenie z platformga lub z innymi ele-
mentami konstrukcyjnymi.

I WYMIAROWANIE POD KATEM SKRECANIA

Wazne jest zwrdcenie uwagi na mozliwe momenty skrecajgce wynikajgce z mimosrodowosci obcigzen pionowych wzgle-
dem srodka ciezkosci tgcznika. Zjawisko takie wystepuje na ogot w belkach krawedziowych i w belkach srodkowych podda-
wanych niesymetrycznym obcigzeniom, nawet podczas montazu, co wywotuje nieprzewidziane naprezenia we wkretach.
W razie wystepowania znacznych mimosrodowosci, na przyktad w przypadku belek szczegolnie szerokich lub wyraznie nie-
symetrycznych warunkow obcigzenia, w celu zapewnienia lepszego rozktadu obcigzen zaleca sie zastosowanie konfiguracji
z tgcznikami sgsiadujgcymi.

FV2 > FV1 FV2 > FV1

il ElHIZ NI
ol ol |e]liell ]|l
ol M, ol |e]ete
el [l clI=iEI==
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I ROZCIAGANIE PROSTOPADLE WZGLEDEM WEOKIEN ELEMENTU GEOWNEGO

tgcznik ALUMEGA HVG poddany obcigzeniom pionowym wywotuje stan rozciggniecia prostopadtego wzgledem wtokien
w tej czesci elementu gtownego, ktdra znajduje sie nad samym tacznikiem. W przypadku stosowania tgcznikow na obu
stronach, jak pokazano ponizej, zaleca sie stosowanie wkretéw wzmacniajgcych VGS/VGZ przechodzgcych przez catg gte-
bokosc elementu gtownego.
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W przypadku stosowania tgcznikow ALUMEGA HP poddawanych obcigzeniom grawitacyjnym nie ma koniecznosci uwzgled-
niania wkretdw wzmacniajgcych, poniewaz nie wystepuje wowczas znaczne rozcigganie prostopadte wzgledem wtokien.
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Szczegodtowe informacje mozna znalez¢ na stronie internetowej www.rothoblaas.pl i

Iil w dedykowanych materiatach technicznych.
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W belce drugorzednej wykonac
frezowanie i otwory (min. @25)
na sruby MEGABOLT. Umiesci¢
tacznik ALUMEGA JVG na belce
drugorzednej, zwracajac szcze-
golng uwage na prawidtowe
ukierunkowanie w stosunku do
oznaczenia ,TOP" na taczniku.
Zastosowa¢ wkrety LBSHEVO
@5 x 80 mm.
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Na belce drugorzednej umie-
sci¢ trzy taczniki JVG zmon-
towane za pomocg wzornika i
srub. Po zamocowaniu wkre-
tow LBSHEVO @5 x 80 mm
usungc wzorniki i sruby.
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Wykona¢ otwory prowadzace @5
o minimalnej dtugosci 50 mm za
posrednictwem wzornika  JIGV-
GS. Wkreci¢ wkrety VGS z kontro-
lowanym momentem < 20 Nm,
uzywajagc  TORQUE LIMITER lub
klucza dynamometrycznego BEAR
i upewniajgc sie, ze zachowany jest
kat wtozenia wynoszacy 45°. Wpro-
wadzi¢ sruby MEGABOLT w naste-
pujacy sposob: pierwsza sruba musi
catkowicie przejs¢ przez oba rdze-
nie tacznika, natomiast pozostate
sruby muszg przejs¢ tylko przez
pierwszy rdzen.
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Wykonac¢ otwory prowadzace
@5 o minimalnej dtugosci 50
mm za posrednictwem wzorni-
ka JIGVGS. Wkreci¢ wkrety VGS
z kontrolowanym momentem
< 20 Nm, uzywajagc TORQUE
LIMITER lub klucza dynamome-
trycznego BEAR i upewniajgc
sie, ze zachowany jest kat wto-
zenia wynoszacy 45° Wtozyc¢
gorng srube MEGABOLT przez
trzy tgczniki JVG.
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ONTAZ ,TOP-DOWN” Z FREZOWANIEM W BELCE DRUGORZEDNEJ
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Ustawi¢ tacznik ALUMEGA HP
na stupie, wkreci¢ wkrety LBSH
EVO @5 (zalecane) i wkrety HBS
PLATE, przestrzegajagc momen-
tu dokrecania < 35 Nm. Za-
leca sie uzywanie w tym celu
TORQUE LIMITER lub klucza
dynamometrycznego BEAR.
Zamocowac belke drugorzed-
ng od gory do dotu, korzystajac
z gornego rozszerzenia pozy-
cjonujacego w tgczniku ALUM-
EGA HP.

I MONTAZ ,TOP-DOWN” Z FREZOWANIEM W StUPIE

W stupie wykona¢ frezowanie i
otwory (min. @25) na sruby ME-
GABOLT. Skorzysta¢ z wzornika
do rozmieszczenia tacznikow
ALUMEGA HVG. Zastosowac
wkrety LBSHEVO @5 x 80 mm.
Wykona¢ otwory prowadzace
@5 o minimalnej dtugosci 50
mm za posrednictwem wzornika
JIGVGS. Wkreci¢ wkrety VGS z
kontrolowanym momentem < 20
Nm, uzywajgc TORQUE LIMITER
lub klucza dynamometrycznego
BEAR i upewniajac sie, ze zacho-
wany jest kat wtozenia wynosza-
cy 45°.

INSTALACJA WZORNIKA

Umiescic¢ obok siebie tgczniki JVG. Ustawic¢ wzorniki przy dwoch rzedach otwo-
row M12 w tacznikach. Wtozy¢ sruby MEGABOLT przez otwory gwintowane
M12, uwazajac, aby zachowac wyrownanie pomiedzy tgcznikami. Sposob uzycia
wzornika dla tgcznikow HP i HVG jest podobny. Zaleca sie stosowanie nakretek
M12, aby zapobiec wysuwaniu sie srub MEGABOLT podczas montazu.

4

Catkowicie dokreci¢ sruby ME-
GABOLT za pomoca klucza
szesciokatnego 10 mm (zale-
cany moment dokrecania < 30
Nm). Umiesci¢ drewniane za-
Slepki TAPS w otworach okrg-
gtych. Wsunac¢ listwe zamyka-
jacyg, aby ukry¢ potaczenie na
uzytek wymagan odpornosci
ogniowe;j.
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Zamocowac belke drugorzed-
ng od gory do dotu, korzy-
stajgc z gornego rozszerzenia
pozycjonujagcego w tgcznikach
ALUMEGA HVG. Wprowadzi¢
pozostate sruby MEGABOLT i
catkowicie dokreci¢ za pomoca
klucza szesciokatnego 10 mm.

MANUALS
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I MONTAZ ,BOTTOM-UP” Z FREZOWANIEM W BELCE DRUGORZEDNEJ
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W belce drugorzednej wykonac
frezowanie o czesciowej wy-
sokosci oraz otwory na sruby
MEGABOLT (min. @25) i sworz-
nie STA @©16. Umiesci¢ tacznik
ALUMEGA JS na belce drugo-
rzednej, zwracajgc szczegolng
uwage na prawidtowe ukierun-
kowanie w stosunku do ozna-
czenia ,TOP" na taczniku. Przy-
kreci¢c wkrety pozycjonujace
LBSH EVO @5 (zalecane).
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Wtozy¢ sworznie STA @16 i za-
bezpieczyc¢ zaslepkami do drew-
na TAPS. Wtozy¢ sruby MEGA-
BOLT poprzez pierwszy rdzen
tacznika.

I MONTAZ ,TOP-DOWN” WIDOCZNY
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Umiescic¢ tagcznik ALUMEGA JVG
na belce drugorzednej, zwraca-
jac szczegdlng uwage na prawi-
dtowe ukierunkowanie w sto-
sunku do oznaczenia ,TOP" na
tagczniku. Nastepnie zastosowac
wkrety LBSHEVO @5 x 80 mm.
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Wykona¢ otwory prowadzace
@5 o minimalnej dtugosci 50
mm za posrednictwem wzorni-
ka JIGVGS. Wkreci¢ wkrety VGS
z kontrolowanym momentem <
20 Nm, uzywajac TORQUE LI-
MITER lub klucza dynamome-
trycznego BEAR i upewniajgc
sie, ze zachowany jest kgt wto-
zenia wynoszacy 45°. Wprowa-
dzi¢ sruby MEGABOLT w naste-
pujacy sposob: pierwsza Sruba
musi catkowicie przejs¢ przez
oba rdzenie tgcznika, natomiast
pozostate sruby muszg przejs¢
tylko przez pierwszy rdzen.
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Umiesci¢ tagcznik ALUMEGA HP
na betonie za pomoca pretow
gwintowanych INA @12 i zy-
wicy VIN-FIX, zgodnie z od-
powiednig instrukcja montazu.
Podnies¢ belke drugorzedna
od dotu do gory. Gdy tacznik
ALUMEGA JS zostanie umiesz-
czony nad tgcznikiem ALUME-
GA HP, catkowicie wkrecic gor-
ng $rube MEGABOLT.

Zamocowac belke drugorzed-
ng od gory do dotu, korzy-
stajgc z gornego rozszerzenia
pozycjonujgcego w taczniku
ALUMEGA HP. Kluczem sze-
sciokatnym 10 mm dokreci¢
catkowicie pozostate sSruby
MEGABOLT (zalecany moment
dokrecania < 30 Nm) i wtozy¢
do otwordw okragtych zaslepki
do drewna TAPS.

Umocowac¢ tacznik ALUMEGA
HP do stali za pomoca srub M12
i podktadki; mozna uzyc¢ srub
MEGABOLT. Zamocowac belke
drugorzedng od goéry do dotu,
korzystajgc z gornego rozsze-
rzenia pozycjonujgcego w tgcz-
niku ALUMEGA HP.

Catkowicie dokreci¢ sruby ME-
GABOLT za pomoca klucza sze-
sciokatnego 10 mm (zalecany
moment dokrecania < 30 Nm).
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