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LACZNIK Z GWINTEM NA CALEJ DtUGOSCI
| tBEM STOZKOWYM

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA C5

Wielowarstwowa powtoka odporna na warunki zewnetrzne klasy C5,
zgodnie z norma ISO 9223. Salt Spray Test (SST) z czasem ekspozycji
powyzej 3000h przeprowadzony na uprzednio wkreconych i wykreco-
nych wkretach z daglezji.

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegto-
sci montazowe. W mniejszej przestrzeni moze byc¢ uzyta wieksza liczba
wkretow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach.

WYTRZYMALOSC MAKSYMALNA

Jest to wkret wskazany do stosowania, gdy wymagana jest wysoka wy-
dajnos¢ mechaniczna w przypadku bardzo niekorzystnych warunkow
srodowiskowych i ze strony drewna.

teb walcowy sprawia, ze jest idealny do wykonywania potgczen ukry-
tych, tgczenia drewna i wzmocnien konstrukcyjnych.
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KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

MATERIAL

stal weglowa z powtoka C5 EVO o bardzo
wysokiej odpornosci na korozje

POLA ZASTOSOWAN

* ptyty drewnopochodne

» drewno lite i klejone

e CLTiLVL

» drewna o wysokiej gestosci
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I KODYIWYMIARY I PRODUKTY POWIAZANE

d, KOD L b szt.

[mm] [mm] [mm]

VGSEV09200C5 200 190 25 @E-

VGSEVO9240C5 240 230 25

9

TX 40 VGSEVO9280C5 280 270 25

VGSEV09320C5 320 310 25

VGU EVO TORQUE LIMITER
VGSEVO9360C5 360 350 25 str. 190 str. 408
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GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 9
Srednica tba stozkowego dk [mm] 16,00
Grubosc¢ tba stozkowego ty [mm] 6,50
Srednica rdzenia d, Imm] 5,90
Srednica otworuf!) dys  Immi 5,0
Srednica otworu dyy  [mml 6,0

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 9
Wytrzymatosé na rozcigganie frensk KNI 25,4
Moment uplastycznienia My INm] 27,2
Wytrzymatosc na ptyniecie fyk [N/mm?] 1000
drewno iglaste LVL z drewna iglastego LVL z drewna bukowego
(softwood) (LVL softwood) z otworem
(Beech LVL predrilled)
Parametr B fok [IN/mm2] 11,7 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie 2
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyskac informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.

KONSTRUKCJE HYBRYDOWE

STAL-DREWNO

VGS EVO C5 jest doskonatym rozwigzaniem
dla konstrukcji stalowych, gdzie wymagane
sg wysokowytrzymate potgczenia dorazne,
szczegolnie w niekorzystnych warunkach kli-
matycznych, takich jak srodowisko morskie.

PECZNIENIE DREWNA

Zastosowanie VGS EVO C5 w potaczeniu z
polimerowymi warstwami posrednimi, takimi
jak XYLOFON WASHER, zapewnia potgczeniu
pewng zdolnosc adaptacji w celu ztagodzenia
naprezern wynikajgcych z kurczenia sie/
pecznienia drewna.
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