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WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM

LEB STOZKOWY SCIE,TY
Ptaskie gwintowanie pozwala zebrac wiory i unikng¢ peknie¢ w drewnie,
gwarantujgc doskonate wykonczenie powierzchniowe.

GWINT POWIEKSZONY

Specjalny asymetryczny gwint ,w parasol” o zwiekszonej dtugosci (60%)
dla doskonatej sity ciggu. Gwint o matym skoku dla maksymalnej precy-
zji w koncowej fazie wkrecania.

ZASTOSOWANIA NA ZEWNATRZ NA DREWNIE KWASNYM

Stal nierdzewna martenzytyczna. Sposrdod stali nierdzewnych, stal ta
oferuje najwyzsze parametry mechaniczne. Moze by¢ wykorzystywana
do zastosowan zewnetrznych i do drewna kwasnego, ale z dala od czyn-
nikow korozyjnych (chlorkow, siarczkow itp.).
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KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

@ stal nierdzewna martenzytyczna AlS1410

POLA ZASTOSOWAN

Uzytkowanie w srodowisku zewnetrznym.
Deski drewniane o gestosci < 780 kg/m3 (bez
otworu).

Deski WPC (z otworem).
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I KODY|WYMIARY

d, KOD L b A szt. d, KOD L b A szt.
[mm] [mml] [mml] [mm] [mm] [mm] [mml] [mm]
KKF430 30 18 12 500 KKF540 40 24 16 200
KKF435 35 20 15 500 KKF550 50 30 20 200
TX420 KKF440 40 24 16 500 s KKF560 60 35 25 200
KKF445 45 30 15 200 TX 25 KKF570 70 40 30 100
KKF450 50 30 20 200 KKF580 80 50 30 100
KKF4520(*) 20 15 5 200 KKF590 90 55 35 100
KKF4540 40 24 16 200 KKF5100 100 60 40 100
4,5 KKF4545 45 30 15 200 KKF680 80 50 30 100
TX20  KKF4550 50 30 20 200 szso KKF6100 100 60 40 100
KKF4560 60 35 25 200 KKF6120 120 75 45 100
KKF4570 70 40 30 200 (*) Wkrety nie posiadaja oznaczenia CE.
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GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 4 4,5 5 6
Srednica tba dy [mml] 7.70 8,70 9,65 11,65
Srednica rdzenia d, [mm] 2,60 3,05 3,25 4,05
Srednica trzonu dg [mm] 2,90 3,89 3,60 4,30
Grubosc tba ty [mm] 5,00 5,00 6,00 7,00
Srednica otworu() dys  [mm] 2,5 2,5 3.0 4,0
Srednica otworu(? dyy  [mm] - - 3,5 4,0

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna dy [mm] 4 4,5 5 6
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie frensk KNI 50 6,4 79 11,3
Moment uplastycznienia My« [Nm] 3,0 4,1 5,4 9,5
. . drewno twarde wstepnie
drewno iglaste LVL z drewna iglastego

nawiercone

(softwood) (LVL softwood) (hardwood predrilled)
Parametr N fooe IN/mm2] 117 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie :
Parametr >
zagtebiania tba fheaaic [N/mm?] 16,5 ) )
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° RN \ a=90°

d;  [mm] 4 4,5 5 6 d; [mm] 4 4,5 5 6

a; [mm] 10-d 40 45 12.d 60 72 a; [mm] 5. 20 23 5d 25 30

a, [mm] 5-d 20 23 5-d 25 30 a, [mm] 5-d 20 23 5-d 25 30

azy [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90 azy [mm] 10-d 40 45 10-d 50 60

az. [mm] 10-d 40 45 10-d 50 60 az. [mm] 10.d 40 45 10-d 50 60

azy [mm] 5. 20 23 5-d 25 30 agy [mm]  7d 28 32 10-d 50 60

ag. [mm] 5. 20 23 5-d 25 30 ag. [mm] 5. 20 23 5d 25 30

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°

d;  [mm] 4 4,5 5 6 d; [mm] 4 4,5 5 6

a; [mm] 15 60 68 15.d 75 90 a; [mm] 7d 28 32 7-d 35 42

a, [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 a, [mm] 7d 28 32 7-d 35 42

azy [mm] 20-d 80 90 20-d 100 120 azy [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90

az. [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90 az. [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90

azy [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 agy [mm]  9d 36 41 12-d 60 72

ajc. [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 ag. [mm] 7d 28 32 7d 35 42

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° Fs \ a=90°

d;  [mm] 4 4,5 5| 6 d; [mm] 4 4,5 5 6
a; [mm] 5. 20 23 5-d 25 30 a; [mm] 4d 16 18 4.d 20 24
a, [mm] 3-d 12 14 3.d 15 18 a, [mm] 4d 16 18 4.d 20 24
azy [mm] 12.d 48 54 12.d 60 72 azy [mm] 7-d 28 32 7-d 35 42
az. [mm] 7-d 28 32 7-d 35 42 az. [mm] 7-d 28 32 7-d 35 42
gt [mm]  3-d 12 14 3-d 15 18 gt [mm] 5-d 20 23 7-d 35 42
ag. [mm] 3.d 12 14 3-d 15 18 agc [mml 3-d 12 14 3-d 15 18
a = kat pomiegdzy sitg a wtoknem
d = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona

-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

UWAGI

¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. « W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-

* W przypadku potaczenia stal-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna > A -2
zy¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,7.

« Dla rzedu n wkretow utozonych réwnolegle do kierunku wtokien w odle-
gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnos¢ na scinanie Rqfy | moz-
na obliczy¢ za pomoca liczby rzeczywistej nq¢ (patrz strona 34).

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a1, ap) mozna
przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.
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I WARTOSCISTATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1985:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria drewno-drﬂewno drewno-d:ewno plyta-drewno w;;r‘z;:;atx:le wzr“y’;:l:lr:le penetracja
=90 e=0 £=90° £=0° tha
) il il :
A L <—
L = J é é ’i I
b : | 2 ? ‘ - 5 —7:
S, ﬁ j - -
d L b A Ry,90,k Ry,0.k Span Ry k Rax,90.k Rax,0.k ‘ Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] ‘ [kN]
30 18 12 0,76 0,38 0,75 0,91 0,27 1,06
35 20 15 0,87 0,45 0,83 1,01 0,30 1,06
4 40 24 16 0,91 0,51 15 0,83 1,21 0,36 1,06
45 30 15 0,89 0,56 0,83 1,52 0,45 1,06
50 30 20 1,00 0,62 0,83 1,52 0,45 1,06
20 15 5 0,45 0,28 0,45 0,85 0,26 1,35
40 24 16 1,08 0,55 1,05 1,36 0,41 1,35
45 45 30 15 1,07 0,61 15 1,05 1,70 0,51 1,35
50 30 20 1,17 0,69 1,05 1,70 0,51 1,35
60 35 25 1,29 0,79 1,05 1,99 0,60 1,35
70 40 30 1,33 0,86 1,05 2,27 0,68 1,35
40 24 16 1,21 0,60 1,15 1,52 0,45 1,66
50 30 20 1,36 0,75 1,19 1,89 0,57 1,66
60 35 25 1,48 0,88 1,19 2,21 0,66 1,66
5 70 40 30 1,59 0,96 15 1,19 2,53 0,76 1,66
80 50 30 1,59 111 1,19 3,16 0,95 1,66
90 55 35 1,59 111 1,19 3,47 1,04 1,66
100 60 40 1,59 111 1,19 3,79 1,14 1,66
80 50 30 2,08 1,37 1,63 3,79 1,14 2,42
6 100 60 40 2,27 1,58 15 1,63 4,55 1,36 2,42
120 75 45 2,27 1,65 1,63 5,68 1,70 2,42
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
OGOLNE ZASADY UWAGI
« Wartosci charakterystyczne s zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie » Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie drewno-drewno zostaty
7z ETA-11/0030. ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gq k). jak i 0° (Ry o i)

pomiedzy wtdknami i tgcznikiem drugiego elementu.

« Wartosci projekt kiwan rtosci charakterystycznych w na- . P .
artoscl projekiowe uzyskiwane sq z wartoscl charakterystycznych wna * Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno zostaty oce-

stepujacy sposob: nione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtoknami i tagcznikiem ele-
[fobe mentu drewnianego.
aT Ty ¢ Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
M z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ryy 99 k). Jak i 0° (Ryy o ) pomiedzy
Wspdtczynniki vy | kmog Nalezy przyja¢ zgodnie z obowiazujaca norma wtoknami i tacznikiem.
uzywang w obliczeniach. « W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow drewnianych

réwna py = 385 kg/m3.
Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne ($cinanie drewno-
-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomocg wspotczynnika Kyens-

« Wartosdci wytrzymatosci mechanicznej i geometrig wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.
+« Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptyt musi by¢ do-

konane osobno. Ry = Kaensy Ry
¢ Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci R'aX’k = kdens’ax‘ e
minimalnych. R _ ‘R
o Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sa oceniane dla wkretow headk  “densax " headk
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz- o
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymaé wieksze war- [kg/lrfn3] 350 380 385 405 425 430 440

tosci wytrzymatosciowe.

+« Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czesci
gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie. Kgensy 090 098 100 1,02 105 105 1,07

o Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie ptyta-drewno oceniane sg w Nt 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 111
odniesieniu do ptyty OSB3 lub OSB4, zgodnie z norma EN 300, lub ptyty war-
stwowej, zgodnie z norma EN 312, o grubosci Spay i gestosci py = 500 kg/3.

* Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

« Wytrzymatos$c¢ charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego.

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

Okreslone w ten sposdéb wartosci wytrzymatosci moga réznic sie, na ko-
rzysc¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.
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